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IPS Classic

IPS — System Porcelany Firmy Ivoclar

W obecnych czasach od uzupetnien ceramicznych oczekuje
sie, ze bedg spetniaty szerokie wymagania. Z tego wzgledu
kazdy, kto stosuje systemy ceramiczne poszukuje systemu,
ktory daje mozliwos¢ uzyskania najwyzszej estetyki przy
jednoczesnej mozliwosci wykorzystania indywidualnych
umiejetnosci.

Materiat ceramiczny IPS Classic wystepuje zaréwno w
kolorach wedtug klucza Chromascop oraz A-D jako
IPS Classic V.

Materiat

Bodzcem do powstania linii IPS Classic byto opracowanie
nowej metody produkcji oraz potozenie nacisku na
niepowtarzalnos$¢ materiatu.

Dzieki Scistej kontroli jakosci i utrzymywania odpowiednich
rozmiarow czasteczek, IPS Classic posiada szereg zalet.
Dla przyktadu skalen, czyli surowiec do jego produkc;ji jest
poddawany badaniom chemicznych celem stwierdzenia
obecnosci zanieczyszczen.

Precyzyjny dobér sktadnikéw umozliwia uwidocznienie
takich wtasciwosci jak wspoétczynnik rozszerzalnosci
termicznej, zakres przemian i wzrost krysztatéw. Dzieki
temu staje sie mozliwe tgczenie wiekszosci materiatéw IPS
Classic z IPS Classic V i pdzniejszg wspolng ich obrdbke.

Zalety systemu ceramicznego IPS Classic

- Przebadany pod wzgledem klinicznym

Materiat efektywny i ekonomiczny w uzyciu

- Mozliwos¢ uzyskania prac o wysokiej estetyce

- tatwa obrdbka

- Doskonata zgodnos¢ koloru z kluczami koloréw
Chromascop i A-D

- Specjalne materiaty do indywidualnej charakteryzacji

- Materialy na brzeg sieczny i efektow o duzej
opalescenciji

- Dopasowany sprzet: Programat X1, Programat P200

- Dopasowany system stopéw metali

- Odpowiedni materiat cementujacy Vivaglass CEM

CTE - Wspétczynnik rozszerzalnosci
termicznej

Na swiecie w protetyce stosuje sie ponad dwa tysiace
stopow stomatologicznych. Z tego tez powodu nie jest
mozliwe przetestowanie ich wszystkich pod wzgledem
przydatnosci do stosowania z materiatem ceramicznym

IPS Classic i IPS Classic V. OgraniczyliSmy sie do wskazan
dotyczacych poszczegdlnych etapdw chtodzenia roznych
typéw stopdw.

Przede wszystkim nalezy stosowac sie do zalecen
producenta stopu. Podczas procesu odlewania stopu
bardzo waznym czynnikiem jest wspétczynnik
rozszerzalnosci termicznej (CTE). Wspotczynnik ten nalezy
mierzy¢ w tym samym zakresie temperatur, co materiaty
ceramiczne. Zgodnie z normg EN/ISO 9693 dla IPS Classic
wspotczynnik CTE zostat okreslony w zakresie temperatur
25-500°C.

IPS Classic i IPS Classic V moga by¢ nag)alane na
stopach, ktérych CTE w zakresie 25-500"C wynosi 13,7-
15,5 x 10° x K. W zaleznosci od sktadu stopu nalezy bra¢
pod uwage temperature napalania i etapy chtodzenia.

Stopy charakteryzujace sie nizszym zakresem CTE (ok.
13,7-14,5w 25—500°C) moga by¢ chtodzone w sposéb
standardowy. Kiedy program napalania z etapem
chtodzenia dobiegnie kohca, napalony obiekt moze zostac
wyjety. Piece do napalania ceramiki firmy Ivoclar Vivadent o
zakohnczonym procesie napalania informujg dzwiekiem.



Stosowanie przedtuzonego studzenia zalezy od rodzaju
metalu i jego wspoétczynnika CTE. Diuzsze studzenie
zwieksza CTE IPS Classic i IPS Classic V. Podobny wptyw
ma wielokrotne napalanie ceramiki.

Zasada: Im wieksza wartos¢ CTE metalu tym dtuzszy czas

dtugiego studzenia. Jezeli wymagane jest dtugie studzenie,
nalezy je przeprowadza¢ po kazdym procesie napalania, za
wyjatkiem napalania opakera lub lutowania.

13,7 14,5 15,5
(25-500°C) (25-500°C) (25-500°C)
Studzenie normaine Studzenie przediuzone

Piece do ceramiki producentéw innych niz Ivoclar
Vivadent, moga mie¢ odmienny mechanizm
otwierania kopuly pieca. Moze to zmieni¢ warunki
napalania materialu ceramicznego. Kontrolowac te
zmieniajace si¢ warunki.

Stopy metali

Stopy metali przeznaczone do stosowania w systemie
IPS Classic i IPS Classic V zostaty dokfadnie przebadane
pod wzgledem ich zgodnosci z materiatem ceramicznym.

Stoon IPS Classic
IPS d.SIGN 98 v
IPS d.SIGN 20 v
4all v



Wskazania

Licowanie konstrukcji metalowych

Przeciwwskazania

W przypadku stwierdzonej alergii na ktorykolwiek ze
sktadnikow IPS Classic i IPS Classic V, materiat nie
powinien by¢ stosowany.

Istotne ograniczenia w pracy

Nie taczy¢ z innymi materiatami ceramicznymi na metalu
(np. IPS d.SIGN)

Nie faczy¢ z materiatami jednolicie ceramicznymi (np.
IPS Empress)

Nie stosowa¢ IPS Shade, IPS Shade Vi IPS Stains-P
podczas naktadania poszczegdlnych warstw (np.
pomiedzy niewypalong mase zebinowg i brzegu
siecznego)

Nie napala¢ IPS Classic na stopach, ktére nie sg
zgodne

Nie miesza¢ materiatéw w formie pasty z materiatami w
proszku

Wazne informacje

Piece do ceramiki producentdw innych niz lvoclar
Vivadent, moga mie¢ odmienny mechanizmy otwierania
koputy pieca. Moze to zmieni¢ warunki napalania
materiatu ceramicznego. Kontrolowac¢ te zmieniajace sie
warunki.

Ostrzezenie

Podczas wykanczania ceramicznych uzupetnien
powstajg drobiny pytu. Nalezy unika¢ wdychania pytu.
Stosowac¢ wyciagi i maski ochronne.



IPS Classic i IPS Classic V —
Opis asortymentu

IPS Classic Mini Kits

IPS Classic Mini Kit (Chromascop)

IPS Classic V Mini Kit

strzykawek IPS Classic V Opaquer, po 3 g
kolory: A2, A3, A3,5, B3, C2, D3
pojemnikéw IPS Classic V Dentin, po 20 g
kolory: A2, A3, A3,5, B3, C2, D3
pojemniki IPS Classic V Incisal, po 20 g
kolory: 1,2, 3, 4

pojemniki IPS Classic V, po 20 g

kolory: bezbarwny, neutralny

strzykawka IPS Classic Glaze Paste, 3 g
IPS Classic Glaze and Stain Liquid, 15 ml

6 strzykawek IPS Classic Opaquer, po 3 g 6
kolory: 130, 140, 210, 230, 310, 410

6 pojemnikéw IPS Classic Dentin, po 20 g 6
kolory: 130, 140, 210, 230, 310, 410

4 pojemniki IPS Classic Opal Incisal, po 20 g 4
kolory: 1, 2, 3, 4

2 pojemniki IPS Classic Transparent, po 20 g 2
kolory: T-2, T-4

1 strzykawka IPS Classic Glaze Paste, 3 g 1

1 IPS Classic Glaze and Stain Liquid, 15 ml 1

3 IPS Classic Bulid-Up Liquids, po 60 ml (L, N, S) 3

IPS Classic Opaquer / IPS Classic V Opaquer

IPS Classic Opaquer

3 strzykawki IPS Classic Opaquer, po 3 g
kolory: 110, 120, 130, 140, 210, 220, 230, 240, 310, 320, 330,
340, 410, 420, 430, 440, 510, 520, 530, 540

IPS Classic V Opaquer
3 strzykawki IPS Classic V Opaquer, po 3 g
kolory: A1, A2, A3, A3,5, A4, B1, B2, B3, B4, C1, C2, C3, C4, D2, D3, D4

IPS Classic Bulid-Up Liquids, po 60 ml (L, N, S)

Pasty opakerowe charakteryzujace sie
odpowiednio dobrang konsystencjg i
nadzwyczajng stabilnoscig, ktore
zapewniajg idealne pokrycie
powierzchni nawet podczas stosowania
w cienkiej warstwie. Pasty sa tatwe i
ekonomiczne w uzyciu.

IPS Classic Intensive Opaquer / IPS Classic V Intensive Opaquer

IPS Classic Intensive Opaquer
3 strzykawki IPS Classic Opaquer, po 3 g
kolory: biaty, pomarahczowy, brazowy, fioletowy, szary

IPS Classic V Intensive Opaquer
3 strzykawki IPS Classic V Intensive Opaquer, po 3 g
kolory: A, B, C, biaty, fioletowy

IPS Lowpaque / IPS Lowpaque V

IPS Lowpaque

3 strzykawki IPS Lowpaque, po 3 g
kolory: 110, 120, 130, 140, 210, 220, 230, 240, 310, 320, 330,
340, 410, 420, 430, 440, 510, 520, 530, 540

IPS Lowpaque V
3  strzykawki IPS Lowpaque V, po 3 g
kolory: A1, A2, A3, A3,5, A4, B1, B2, B3, B4, C1, C2, C3, C4, D2, D3, D4

IPS Lowpaque Intensive / IPS Lowpaque V Intensive
IPS Lowpaque Intensive
3 strzykawki IPS Lowpaque Intensive, po 3 g

kolory: 10-1 biaty, 10-2 pomaranczowy, |10-3 bragzowy,

10-4 fioletowy, 10-5 szary

IPS Lowpaque V Intensive
3 strzykawki IPS Lowpaque V Intensive, po 3 g
kolory: 10 A, IO B, IO C, 10 biaty, 10 fioletowy

Pasty opakerowe o specjalnym
zabarwieniu, stuzace do indywidualnej
charakteryzacji w obszarze opakera.

Materiat IPS Lowpaque zostat opracowany
specjalnie z my$lg o uzyciu ze stopami
charakteryzujgcymi sie niskimi
temperaturami topnienia. Stopy te dla
swojej termicznej stabilnosci wymagajg
opakeréw napalanych w niskich
temperaturach. Opakery te nadajq sie
takze do uzycia z innymi stopami do
napalania materiatéw ceramicznych.

Intensywne pasty opakerowe o
specjalnym zabarwieniu, stuzace do
indywidualnej charakteryzacji w
obszarze opakera.

Wybor materiatu moze zmienia¢ sie w zaleznosci od kraju.



IPS Margin / IPS Margin V

IPS Margin

IPS Margin, po 15 g

kolory: M1(110), M2(120, 130), M3(140, 210, 220), M4(230,240), M5(330, 340),
M6(310, 320), M7(520,530), M8(540), M9(410, 420, 430, 510

IPS Margin Intensive
IPS Margin Intensive, po 15 g
M10 (neutralny), M11 (z6tty), M12 (pomaranczowy), M13 (bragzowy), M14 (rézowy)

IPS Margin V

IPS Margin V, po 20 g

kolory: A1, A2, A3, A3,5, A4, B1, B2, B3, B4, C1, C2, C3, C4, D2, D3, D4
brazowy, zo6ity, pomaranczowy

IPS Opaque Dentin / IPS Opaque Dentin V

IPS Opaque Dentin

IPS Opaque Dentin, po 20 g

kolory: 120, 130, 140, 210, 220, 230, 240, 310, 320, 410, 420, 430, 440, 510

IPS Opaque Dentin V

IPS Opaque Dentin V, po 20 g

kolory: A1, A2, A3, A3,5, A4, B1, B2, B3, B4, C1, C2, C3, C4, D2, D3, D4
brazowy, zo6ity, pomaranczowy

IPS Classic Dentin / IPS Classic V Dentin

IPS Classic Dentin

IPS Classic Dentin, po 20 lub 100 g

kolory: 110, 120, 130, 140, 210, 220, 230, 240, 310, 320, 330, 340, 410, 420, 430,
440, 510, 520, 530, 540

IPS Classic Dentin V
IPS Classic Dentin V, po 20 lub 100 g
kolory: A1, A2, A3, A3,5, A4, B1, B2, B3, B4, C1, C2, C3, C4, D2, D3, D4

IPS Classic Intensive Dentin
IPS Classic Intensive Dentin
IPS Classic Intensive Dentin, po 10 g
kolory: ID1 (neutralny), ID2 (biaty), ID3 (z6ity), ID4 (miodowy),
ID5 (jasno brazowy), ID6 (ciemno brazowy), ID7 (rézowy),
ID8 (szary), ID9 (niebieski), ID10 (jasno-réozowy), ID11 (czerwono-rézowy)

IPS Classic i IPS Classic V Incisal i Transparent
IPS Classic Incisal

IPS Classic Incisal, po 20 lub 100 g

kolory: S1, S2, S3, S4, S5

IPS Classic V Incisal
IPS Classic Incisal, po 20, 100 lub 250 g
kolory: S1, S2, S3, S4

IPS Classic Opal Incisal
IPS Classic Opal Incisal, po 20 lub 100 g
kolory: OS1, OS2, OS3, 0S4, OS5

IPS Classic Transparent
IPS Classic Transparent, po 20 lub 100 g
kolory: T1 (neutralny), T2 (czerwony), T3 (szary), T4 (transparentny)

IPS Classic V Transparent
IPS Classic Transparent, po 20 lub 100 g
kolory: T (neutralny), T (bezbarwny)

Materiat IPS Margin do obszaréw
przyszyjkowych charakteryzuje sie
wysoka stabilnoscig ksztattu i niskim
skurczem podczas napalania. Pozwala
on na wykonanie obszaréw
przyszyjkowych o wysokim stopniu
dopasowania oraz do uzyskania
efektow specjalnych. Poniewaz
materiat ceramiczny czesto potozony
jest naddzigstowo, szczegdlnie u
pacjentow cierpigcych na choroby
periodontyczne, w obszarze tym
wymagane jest bardzo doktadne
dopasowanie koloru.

Podczas wykonywania koron i mostow, kiedy
wystepujg rézne grubosci warstw i
ograniczona ilosci wolnego miejsca, moze by¢
pomocny materiat zebinowy o zwiekszonej
opakerowosci i bardziej intensywnym kolorze.
Materiat ten mozna stosowac oddzielnie lub
mieszac¢ z normalnymi masami zgbinowymi.
Przeznaczony jest jako zamiennik mas
zebinowych w przypadku ograniczonej wolnej
przestrzeni, jako druga masa zebinowa w
obszarach brzegu siecznego i przyszyjkowym,
miedzyzebowym i jezykowym, do
wykonywania przeset mostéw i do mieszania z
materiatami zgbinowymi IPS Classic.

Materiat w kolorach zebinowych
zawdzieczajacy swoj zywy i jaskrawy
kolor kontrolowanemu rozktadowi
wielkosci ziaren.

Materiat ten stuzy do nadawania
indywidualnych koloréw uzupetnieniom
ceramicznym i moze by¢ mieszany z
dowolnym materiatem IPS Classic.

Materiaty o stopniowanych kolorach na
brzeg sieczny sg zgodne z kluczami
koloréw Chromascop i A-D oraz z
naturalng zebing. Charakteryzuja sie
zywym kolorem i jaskrawoscig oraz
kontrolowanym rozktadem wielkosci
ziaren i efektem opalizujacym.
Materiaty Transparent (T1-T4) maja
stopniowane kolory zblizone do
naturalnych brzegéw siecznych.
Dodatkowo, materiat jest dostepny
postaci bezbarwnej i neutralne;.



IPS Effect

IPS Effect

IPS Effect, po 20 g

Kolory: E1 (super opal), E2 (opal), E3 (jasniejszy opal),
E4 (biaty opal), E5 (czerwono-brgzowy opal)

Impulse Kit

IPS Impulse

Impulse Mamelon, po 20 g

kolory: MM1, MM2, MM3, MM4, MM pomaranczowy

IPS Impulse Incisal Edge, po 20 g
kolory: zotty, jasno-zotty

IPS Impulse Incisal, po 20 g
Kolory: z6tto-szary, szary

IPS Impulse Transparent, po 20 g
kolory: niebieski, brgzowo-szary, szary

IPS Impulse Occlusal Dentin, po 20 g
kolory: z6tty, pomarahczowy, brgzowy

IPS Impulse Molar Incisal, po 20 g
kolor: MS

IPS Gingiva

IPS Gingiva Opaquer

IPS Gingiva Opaquer, po 3 g
kolor: rozowy

IPS Lowpaque Gingiva
IPS Lowpaque Gingiva, po 3 g
kolor: r6zowy

IPS Gingiva
IPS Gingiva, po 20 g
kolory: G1, G2, G3, G4, G5

IPS Gingiva Modifier
IPS Gingiva Modifier, po 20 g
kolory: GM1, GM2, GM3, GM4

IPS Shade / IPS Shade V
IPS Shade
IPS Shade, po 3 g

kolory: 110/120, 130, 140/210, 220/230, 240, 310, 320, 330, 340,

410/420, 430/440, 510, 520, 530, 540

IPS Shade V
IPS Shade V, po 3 g

kolory: A1, A2/A3/A3,5, A4, B1, B2/B3/B4, C1/C2, C3/C4, D2/D3, D4

IPS Stains-P
IPS Stains-P
IPS Stains-P, po 3 g

kolory: biaty, bambusowy, karmelowy, miedziany, korkowy, mahoniowy,
bfekitny, czarny, pomaranczowy, zétty, czerwony, niebieski

IPS Classic Glazing Paste
IPS Classic Glaze
5 strzykawek IPS Glazing, po 3 g

Gotowe do uzytku masy ceramiczne do
indywidualnego zastosowania
umozliwiajg szybkie i tatwe uzyskanie
efektu opalescencji w obszarach
siecznych. Dostepnych jest pie¢ mas
Effect o stopniowanych kolorach.
Poczynajac od Effect 1, ktéry wykazuje
zblizong do natury opalescencje w
potaczeniu z duzg przezroczystoscia,
jaskrawos¢ rosnie od Effect 2 do Effect 5.

Gotowe do uzytku masy ceramiczne do
indywidualnego zastosowania pozwalajg,
na wykonanie efektéw zblizonych do
natury.

Materiaty IPS Gingiva sg odpowiednie w
przypadkach, gdy wymagane jest zblizone do
natury odtworzenie obszaru dzigstowego dla
uzupetnien na metalu i struktur
implantologicznych zgodnie z naturalnym
kolorem i wlasciwosciami dzigsta. Gotowe do
uzytku masy ceramiczne stosuje sie do:
- odtworzenia naturalnego dzigsta
- maskowania dtugich szyjek w mostach
- wypetniania duzych przestrzeni
miedzyzebowych
- maskowania obszaréw implantologicznych
przylegajacych do dzigsta
Rézowy opaker w pascie stosuje sie do
maskowania obszaréw przyszyjkowych w
strukturach metalowych i implantach. Cztery
modyfikatory moga by¢ stosowane
samodzielnie lub mieszane z piecioma
materiatami Gingiva w zalezno$ci od sytuaciji
klinicznej pacjenta. Kolory materiatow
zmieniajg sie od pomaranczowego przez
czerwony do niebieskiego.

Gotowe do uzytku barwniki do mas
zebinowych w formie pasty pozwalajg na
dodatkowg korekte koloru wypalonego
uzupetnienia ceramicznego.

Barwniki w formie pasty pozwalaja na
tatwa indywidualng charakteryzacje
uzupetnienia. Dowolno$¢ mieszania daje
nieograniczone mozliwosci w pracy.

Materiaty do glazurowania w formie
pasty, umozliwiajg tatwe uzyskanie
zblizonego do natury potysku
uzupetnienia ceramicznego.



IPS Classic Correction Powder
IPS Classic Correction Powder

IPS Correction Powder, po 20 g

kolor: neutralny

IPS Classic Glaze and Stain Liquid, 15 ml
Ptyn stuzacy do uzyskania odpowiedniej konsystenc;ji
IPS Shade, IPS Shade V, IPS Stains-P i IPS Classic Glaze.

IPS Classic Glaze and Stain Liquid zawiera glikol
etylenowy, ktory jest niebezpieczny dla zdrowia.
Nie wdycha¢ oparéw. Unika¢ kontakty ze skora i
oczami.

IPS Margin Build-Up Liquid, 60 mli

Ptyn ten stuzy do modelowania obszaru przyszyjkowego.
Dzieki jego zastosowaniu, fatwiejsze jest zdjecie
wymodelowanej korony z modelu roboczego.

IPS Classic Build-Up Liquid N (normalny), 60, 250 i 500
ml

Ptyn przeznaczony dla technikéw, ktérzy za pomoca
pedzelka naktadajg materiat ceramiczny w matych porcjach.
Poprawia on stabilno$¢ pracy i nadaje nadzwyczajne
wiasciwosci podczas modelowania. Build-Up N jest
szczegolnie przeznaczony dla tych ktérzy preferujg wilgotng
konsystencje podczas modelowania bez statego
odsaczania. Nazwa wskazuje, ‘N’ (normalny ptyn), ze jest on
przeznaczony do codziennej pracy i do wiekszosci technik
nakfadania.

IPS Classic Build-Up L (dtugo-czasowy), 60, 250, 500 ml
Ptyn przeznaczony dla technikéw, ktorzy preferujg diuzszy
czas pracy i dla obszaréw, gdzie panujg wysokie
temperatury. Przez dodanie sktadnika do ptynu ‘L,
podwyzszono temperature wrzenia i spowolniono proces
parowania. Wydtuzyto to czas pracy bez wptywu na
wilasciwosci podczas modelowania.

IPS Classic Build-Up S (technika szpatutkowa), 60 ml,
250 ml, 500 mi

Ptyn szczegdlnie przydatny dla technikow ktdrzy mocno
kondensuja materiat ceramiczny, stosujg bibute i nastepnie
redukujg ksztatt uzupetnienia. Ptyn jest tatwo odsgczany od
wymodelowanej korony. W efekcie uzyskuje sie staty
materiat, ktéry moze by¢ modelowany przy uzyciu
odpowiednich instrumentow.

IPS Build-Up Liquid N, L i S mozna rozcienczac¢
woda destylowana.

Proszki IPS Classic i IPS Classic V do napalania w niskiej
temperaturze, przeznaczone gtéwnie do niewielkich korekt i
kontroli ksztattu wypalonych uzupetnien.

IPS Margin Isolating Liquid, 20 ml

Ten izolator przeznaczony jest do tatwego zdejmowania
wymodelowanej powierzchni przyszyjkowej z modelu.
Tworzy on na powierzchni powtoke zabezpieczajgca, ktora
blokuje przed przedostaniem sie ptynéw do modelu.

IPS Margin Isolating Liquid zawiera heksan. Jest
to zwiazek tatwopalny i szkodliwy dla zdrowia.
Unika¢ kontaktu ze skorg i oczami. Nie wdychaé
oparow. Trzymacé z dala od ognia.

IPS Classic Model Separator I, 50 mi

Izolator ten stuzy do pokrywania powierzchni modelu
gipsowego. Model Separator utrzymuje materiat ceramiczny
w statej wilgotnosci. Po ok. 2 minutach od natozenia ptyn
przesycha i uszczelnia pory modelu gipsowego.

IPS Classic Model Separator zawiera octan etylu,
ktory jest tatwopalny. Nie wdychaé oparow.
Trzymac z dala od ognia.

IPS Classic Ceramic Isolating Liquid, 50 ml

Plyn ten zapewnia pewng separacje materiatu ceramicznego
i modelu gipsowego. Stosuje sie po uprzednim uzyciu ptynu
Model Separator lub IPS Margin Isolating Liquid.

IPS Classic Ceramic Separator, 10 ml

Ceramic Separator stosuje sie w przypadku, kiedy nalezy
oddzieli¢ dwie powierzchnie ceramiczne od siebie.
Dodatkowo, jest on idealny do izolowania materiatu
ceramicznego podczas lutowania (aby zabezpieczy¢
powierzchnie ceramiczng przed lutowiem). Ceramic
Separator spala sie bez reszty. Jest on szczegdlnie
przydatny w przypadku zebdéw zachodzacych. Nalezy
najpierw wymodelowac i napali¢ jeden zgb. Nastepnie
pokry¢ go materiatem IPS Classic Ceramic Separator.
Wtedy wymodelowac¢ zab sasiadujacy, zachodzacy na ten
pierwszy. W ten sposob po wypaleniu, uzyskujemy
skuteczne oddzielenie dwoch warstw materiatu
ceramicznego.

IPS Classic Ceramic Separator zawiera octan
butylu, ktory jest tatwopalny. Nie wdychaé
oparow. Trzymac z dala od ognia.

Klucz koloréw Chromascop stanowi standard kolorow dla materiatéw produkowanych przez firme Ivoclar Vivadent. Dzigki
logicznemu ukfadowi poszczegodlnych koloréw, klucz Chromascop pozwala na doktadne i tatwe okreslenie koloru. 20 koloréw
zostato podzielonych w pie¢, wyjmowanych grup. Dodatkowa grupa koloréw w kluczu Chromascop, przeznaczona do zebéw
wybielonych, zawiera cztery nowe, bardzo jasne kolory. Po wybraniu podstawowej grupy koloréw, nastepnie okreslamy
szczegotowiej pozadany kolor. Nie biorgc pod uwage dodatkowych efektéw (np. obszaréw przyszyjkowych, transparentnych,
mocnych przebarwien w obszarach brzegu siecznego i zebiny oraz indywidualnej charakteryzacji powierzchni) mozna
szczegotowo okreslic whasciwy kolor. Z kluczem koloréw Chromascop zgodne sg nastepujace materiaty firmy Ivoclar

Vivadent:

- IPS d.SIGN

- IPS Empress / IPS Empress 2 / IPS Eris
- SR-lvocron

- SR Antaris / SR Postaris
- Tetric Ceram



IPS Classic — Instrukcja stosowania

Sytuacja poczatkowa

Wykonaé model gtéwny lub model dzielony na podstawie
wycisku w powszechnie znany sposéb. Zalecane jest
pokrycie powierzchni stupka warstwg materiatu
uszczelniajgcego aby utwardzié jego powierzchnie oraz
zabezpieczy¢ jg przed uszkodzeniem. Zastosowanie
materiatu uszczelniajgcego nie moze wptyna¢ na zmiane
rozmiarow stupka. Nastepnie, natozy¢ lakier dystansyjny w
powszechnie znany sposob.

Wykonanie konstrukcji z metalu

Wykonanie konstrukcji z metalu

Podczas wykonywania konstrukcji nalezy upewni¢ sie, ze
minimalna grubos¢ scian po opracowaniu wynosi 0,3 mm dla
pojedynczych koron i 0,5 mm dla filaru mostu. Wymiary te sg
wymagane dla zachowania stabilnosci konstrukcji metalowej
i trwatego potaczenia jej z materiatem ceramicznym. Jezeli
podane wymiary konstrukcji i punktéw stycznych nie zostang
zachowane, naprezenie w materiale moze spowodowac
rozwarstwienie sie ceramiki i odksztatcenie konstrukgiji.

Zalecany sposo6b postepowania
1. Zakonczy¢ modelowanie zeb6éw w anatomicznych
ksztattach.

2. Zredukowac konstrukcje woskowg o wolng przestrzen
na materiat do licowania.

3. Opracowac punkty kontaktowe i powierzchnie styczne.

4. Sprawdzi¢ punkty kontaktowe zgryzowe i proksymalne.

Modelowanie

Konstrukcja stanowi zredukowany anatomicznie ksztatt
zebéw (funkcjonalna podpora dla naktadanej ceramiki.
Dzieki temu materiat ceramiczny moze by¢ naktadany w
réwnych warstwach i by¢ odpowiednio podparty. W tym celu,
wiasciwosci réznych stopdw (np. stabilnos¢ przy wypalaniu)
powinny zosta¢ rowniez wziete pod uwage.

Wykonanie zbyt matej konstrukcji metalowej powoduje
zwiekszenie skurczu naktadanych warstw ceramiki i
wymaga przeprowadzenie napalania korekcyjnego.
Jezeli konstrukcja metalowa jest zbyt mata, nie stanowi
ona odpowiedniego podparcia dla ceramiki, co moze
doprowadzi¢ do peknie¢ i rozwarstwiania, szczegodlnie w
obrebie bardzo cienkich warstw.

Opracowywanie konstrukcji metalowej

Odlang konstrukcje metalowa opracowuje si¢ przy uzyciu
wiertet z weglika wolframu lub ceramicznych instrumentow
szlifierskich. Krawedzie konstrukcji opracowuje sie do
wewnetrznej krawedzi stopnia typu chamfer lub shoulder
(wargowo lub okragto), aby zapewnic¢ przestrzen pod
warstwy porcelany przyszyjkowe;.

— Stosowa¢ mniejszy nacisk podczas pracy z delikatnymi
stopami

Opracowywaé metal tylko w jedng w strone, aby uniknaé
zachodzenia i wnikania w powierzchnie metalu

Do obraébki nie stosowa¢ instrumentéw z nasypem
diamentowym. Krysztatki mogg zosta¢ zatrzymane w
metalu i powodowaé powstawanie pecherzy w ceramice
podczas wypalania.
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Oksydacja

Po oszlifowaniu, ostroznie wypiaskowac¢ konstrukcje przy
uzyciu tlenku aluminium Al;O3 o $rednicy ziaren 100 ym
(Ivoclar Vivadent Special Jet Medium). Wymagane ci$nienie
wynosi 1,5-2,0 bar.

- Do piaskowania powierzchni metalu uzywaé tylko czysty
Al,O3 jednokrotnego stosowania

Przestrzega¢ instrukcji stosowania dotgczonej przez
producenta stopu.

Sporowacenie przez piaskowanie i rozwiniecie powierzchni
poprawia mechaniczne potaczenie. W celu zabezpieczenia
przed osiadaniem w ceramice pozostatosci po szlifowaniu,
zaleca sie stosowanie wymaganego cisnienia oraz
trzymanie koncowki piaskarki pod niewielkim katem do
powierzchni obiektu. Zanieczyszczenie powierzchni metalu
moze doprowadzi¢ do powstawania pecherzy podczas
napalania ceramiki. Podczas opracowywania powierzchni
metalu i jej oksydacji, nalezy przestrzegac¢ instrukcji
stosowania producenta stopu.

Schemat kierunku
piaskowania

Zachowac¢ odpowiedni kat
podczas piaskowania
powierzchni metalu

Przed oksydacja, nalezy za pomoca szczoteczki oczyscié
powierzchnie konstrukcji metalowej pod biezaca woda.
Nastepnie, dokfadnie oczysci¢ pod parownicg lub w myjce
ultradzwiekowej a nastepnie osuszy¢. Oksydacje
przeprowadzi¢ zgodnie z instrukcjg dostarczong przez
producenta stopu zapewniajgc odpowiednie podparcie na
podstawce do wypalania. Jest to szczegdlnie wazne w
przypadku mostéw o dtugich przestach. Po oksydacji
skontrolowac¢ czy na powierzchni konstrukcji nie ma
porowatos$ci i nieregularnych warstw tlenkowych. Jezeli jest
to wymagane, przeprowadzi¢ korekte i ponowng oksydacje.




Niektore rodzaje stopéw nalezy po

przeprowadzonej oksydacji wytrawiac¢ i/lub

piaskowaé powierzchnie stopu (zwréci¢

uwage na wskazoéwki producenta stopu).
Nastepnie dokladnie oczysci¢ pod parownica lub w myjce
ultadzwiekowej. Oksydacje mozna traktowac jako
napalanie oczyszczajace i moze stuzy¢ takze jako kontrola
jakosci konstrukcji metalowej.

Napalanie pierwszego opakera

Wycisng¢ ze strzykawki wymagana ilos¢ gotowego do
uzycia opakera w pascie i doktadnie wymieszac.

Wybraé

IPS Classic Opaquer
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IPS Lowpaque

Ptyn IPS Classic Glazing and Staining Liquid stuzy do
doprowadzenia opakera w pascie do wymaganej
konsystenciji lub do zwilzenia opakera, ktéry byt juz
wczesniej uzywany. Nie wolno rozcienczac¢ opakera woda.

Natozy¢ za pomoca pedzelka cienka, pierwszg warstwe
opakera. Ma ona decydujacy wptyw na potaczenie
zaoksydowanej powierzchni metalu z ceramikg, dlatego
nalezy usunagé wszelkie jej nierownosci.

Natozy¢ za pomocg pedzelka pierwsza cienkg warstwe opakera.
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Parametry napalania pierwszej warstwy opakera —
IPS Classic Opaquer

|t 8| s [ w | v | v |
‘980"0 ‘ 403°C ‘ 6 min. ‘80"0‘ 1 min. ‘ 550°C ‘ 979“0‘

Parametry napalania pierwszej warstwy opakera -
IPS Lowpaque

[t | s | e [ v |V |
‘920"0‘ 403“0‘ 6 min. ‘ 80°C ‘ 1 min. | 450°C ‘ 919°C ‘

Wazne
Jezeli stosuje sie piece innych producentow,
nalezy ustawi¢ odpowiednie parametry.



Napalanie drugiej warstwy opakera

Natozy¢ w sposéb jak najcienszy drugg warstwe opakera,
ale tak by catkowicie pokry¢ powierzchnie konstrukcji
metalowej.

/

Natozy¢ drugag warstwe opakera tak...

... by pokry¢ nim catg powierzchnig konstrukcji metalowej.

W indywidualnych przypadkach, dostepnych jest pie¢
gotowych do uzycia intensywnych opakeréw, dzieki ktérym
mozliwe jest spetnienie konkretnych, estetycznych
oczekiwan. Intensywne opakery nalezy stosowac¢ przed
napalaniem drugiego opakera w wymaganych obszarach
(np. w obszarze przyszyjkowym, siecznym, zwarciowym lub
podniebiennym).
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Nanie$¢ na wybrane przestrzenie Intensive Opaquers...

y

e

... a nastepnie napali¢ stosujgc program wypalania dla drugiego
opakera.

Powierzchnia napalonego opakera powinna mie¢ delikatny,
matowy wyglad (potysk skorupki jaja).

Parametry napalania drugiej warstwy opakera —
IPS Classic Opaquer

| T8 s e [ v | v
‘970“0 | 403°C ‘ 6 min. ‘80“0‘ 1 min. ‘ 550°C ‘ 969“0‘

Parametry napalania drugiej warstwy opakera -
IPS Lowpaque

|t e | s e [ v | v |
‘910“(: |403°c ‘ 6 min. ‘80“0‘ 1 min. ‘ 450°C ‘ 909“0‘

Wazne
Jezeli stosuje sie piece innych producentéw,
nalezy ustawi¢ odpowiednie parametry.



Napalenie pierwszej warstwy przyszyjkowej

Obszar przyszyjkowy powinien zostaé opracowany na
konstrukcji metalowej po wypaleniu opakera przy
zachowaniu odpowiedniej ilosci wolnego miejsca podczas
opracowywania konstrukgcji. Wstepnie, wykonac¢ izolacje
modelu gipsowego za pomocg IPS Classic Margin Isolating
Liquid. Po jego wyschnieciu, natozy¢ IPS Classic Ceramic
Isolating Liquid. Nastepnie, natozy¢ materiat IPS Margin w
odpowiednim kolorze zeba na obszary przyszyjkowe tak, by
powierzchnia zewnetrzna miata ksztatt wypukty i wysuszyc.

dobrze

zle

Dla bardzo estetycznych prac dostepny jest materiat w
osmiu intensywnych kolorach. Mozna je albo miesza¢ albo
stosowaé osobno. Nastepnie ostroznie zdjaé konstrukcje z
natozong i wysuszong warstwg przyszyjkowg z modelu.

Wazne

Nalezy pamieta¢ o réznicach w wypalaniu
obszaru przyszyjkowego stosujac IPS Classic
Opaquer i IPS Lowpaque.
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Parametry napalania pierwszej warstwy przyszyjkowej —
IPS Classic Opaquer

| T [ el s [ ] w [ v |V |
‘950"0 ‘ 403°C ‘ 6 min. ‘80”0‘ 1 min. ‘ 550°C ‘ 949“0‘

Parametry napalania pierwszej warstwy przyszyjkowej —
IPS Lowpaque

|t el s [ ] | v | v
‘930°c ‘ 403°C ‘ 6 min. ’80°C’ 1 min. ‘ 550°C ] 929“0]

Wazne
Jezeli stosuje sie piece innych producentow,
nalezy ustawi¢ odpowiednie parametry.

Wskazéwka

Podczas projektowania obszaru przyszyjkowego
(szczegodlnie dla mostow), materiat Margin moze zostaé
natozony wyzej w odcinkach proksymalnych. Zmniejsza to
wewnetrzny skurcz podczas napalania masy zebinowej i
brzegu siecznego.



Napalanie drugiej warstwy przyszyjkowej

Po napaleniu, ksztalt obszaru przyszyjkowego moze zostaé
lekko skorygowany przez szlifowanie. Stabilnos$¢ ksztattu
(skurcz przy wypalaniu) mozna odtworzy¢ przez napalanie
drugiej masy przyszyjkowej. Zastosowacé ten sam materiat
Margin co przy pierwszym napalaniu.

Wstepnie jednak dokonac izolacji modelu za pomoca

IPS Classic Ceramic Isolating Liquid. Nastepnie uzupetni¢
braki powstate po pierwszym napaleniu przy uzyciu masy
przyszyjkowej, odtwarzajac jednoczesnie stabilnos¢ ksztattu
obszaru przyszyjkowego. Ostatecznie catos¢ osuszyc,
ostroznie zdja¢ konstrukcje z modelu i umiescic¢ jg na stoliku
do napalania.

Wazne

Nalezy pamietac¢ o réznicach w drugim wypalaniu
obszaru przyszyjkowego stosujac IPS Classic
Opaquer i IPS Lowpaque.

Parametry napalania drugiej warstwy przyszyjkowej —
IPS Classic Opaquer

|t s | s [ ew v | v |
‘940“0 | 403°C ‘ 4 min. ‘80“0‘ 1 min. ‘ 550°C ‘ 939"0‘

Parametry napalania drugiej warstwy przyszyjkowej —
IPS Lowpaque

|t [ e s [effow [ v |w |
‘930“0 | 403°C ‘ 4 min. ‘80“0‘ 1 min. ‘ 550°C ‘ 929“0‘

Wazne
Jezeli stosuje sie piece innych producentéw,
nalezy ustawi¢ odpowiednie parametry.

Napalanie pierwszej warstwy zebinowej i
brzegu siecznego

Przed natozeniem masy zebinowej i brzegu siecznego,
nalezy bezwzglednie dokonac izolacji modelu. Zabezpiecza
to przed wysychaniem pracy lub przyklejaniem sie materiatu
ceramicznego do modelu. W tym celu zastosowac IPS
Classic Model Separator a nastepnie IPS Classic Ceramic
Isolating Liquid.

- -
Zastosowa¢ IPS Classic Model Separator i IPS Classic Ceramic
Isolating Liquid.

Aby uzyskac¢ najlepsze potgczenie pomiedzy materiatami
ceramicznymi a powierzchnig opakera, naktada¢ materiat
IPS Opaque Dentin lub Dentin w matych porcjach,
szczegolnie w obszarach przyszyjkowych i miedzyzebowych
(dla mostow) i lekko je schropowaci¢. W ten sposaob,
potaczenie materiatéw IPS Classic Opaque Dentin lub
Dentin z powierzchnig opakera jest najlepsze.

Mate porcje materiatu IPS Opaque Dentin sg nanoszone na
przestrzenie przyszyjkowe i migdzyzgbowe...

...a nastepnie lekko kondensowane aby uzyskac¢ najlepsze

14 potaczenie materiatu ceramicznego z powierzchnig opakera.



Dla duzych uzupetnien, takich jak mosty wielopunktowe i
struktury implantologiczne, mozna zmniejszy¢ ilos¢
kolejnych palen przez przeprowadzenie palenie posredniego
stosujac IPS Opaque Dentin lub Dentin.

Parametry napalania posredniego — IPS Opaque Dentin

|t s | s [ ow | v | v |
]920°c | 403°C ‘ 4 min. ‘60°C‘ 1 min. ] 580°C ‘ 919"0]

Wazne
Jezeli stosuje sie piece innych producentow,
nalezy ustawi¢ odpowiednie parametry.

Aby w miejscach, gdzie ograniczona jest ilos¢ wolnego
miejsca uzyskac efekt zblizony do natury, stosuje sie
materiat IPS Classic Opaque Dentin. Jest on bezposrednio
nakfadany na powierzchnie opakera. Przy wycienianiu
brzegdéw przeset i koron, materiat IPS Opaque Dentin w
odpowiednim kolorze zeba jest naktadany w obszarze
przyszyjkowym aby zintensyfikowac kolor.

Uzycie IPS Opaque Dentin, aby zintensyfikowa¢ kolor obszaru
przyszyjkowego.

Nastepnie, obrysowac obszar struktur mamelonowych przy
uzyciu materiatu Dentin. Innym rozwigzaniem jest
wymodelowa¢ w petni anatomiczny ksztalt zeba. W
przypadku stosowania tej metody, ksztatt korony musi by¢
zredukowany od strony wargowej, mezjalnej i dystalnej.
Struktury mamelonowe ponownie sg tylko obrysowane.

Bez wzgledu na stosowang metode nalezy upewnic sie, ze
pozostawiono wystarczajgcg ilos¢ wolnego miejsca na
pdzniejsze natozenie masy Incisal i Transparent.
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Stosujac materiat IPS Classic Dentin tylko obrysowac struktury
mamelonowe...

W zaleznosci od sytuacji klinicznej, aby uzyskac najlepszy
efekt kosmetyczny, mozna przeprowadzi¢ proste
odbudowywanie brzegu siecznego do jednej trzeciej
wysokosci zeba materiatami Mamelon, Effect i Transparent

Bruzde podniebienng uzupetnienia nalezy pokry¢
materiatem IPS Opaque Dentin w kolorze pomaranczowym,
brzegi wyrostka pokry¢ materiatem Dentin a na koncu
materiatami Incisal i Transparent.

Upewni¢ sie, ze ksztatt zeba zostat odpowiednio
powiekszony tak by po wypaleniu zostat otrzymany jego
rzeczywisty rozmiar.

... a nastepnie nakftadajgc matymi porcjami materiat Incisal i
Transparent odbudowac w petni anatomiczny ksztatt uzupetnienia
pamietajac o jego odpowiednim powiekszeniu.

Poprzez kondensowanie powierzchni ceramiki (po
opracowaniu ksztaitow) przy uzyciu duzego, suchego
pedzelka uzyskuje sie bardziej homogenng strukture, co
zabezpiecza przed sptywaniem materiatu na krawedziach.
Po zdjeciu mostu z modelu, uzupetni¢ punkty styczne. Przed
napaleniem, wszystkie pojedyncze elementy musza byé
poddane separacji przy uzyciu cienkiego ostrza i przeciete
przez catg powierzchnie ceramiki az do opakera. Dodatkowo
prze napaleniem, nalez wzrokowo sprawdzi¢, czy wszystkie
obszary sg w sposéb wtasciwy pokryte materiatem
ceramicznym.



Po opracowaniu punktéw stycznych, nalezy przy uzyciu ostrego
narzedzia dokonac¢ separacji przestrzeni miedzyzebowych do
powierzchni opakera (np. cienki skalpel, ostrze zyletki).

- Zapewni¢ wlasciwe podparcie dla mostow na
stoliku do wypalania.

- Umiesci¢ stolik z praca w piecu tylko wtedy, gdy
zakonczy sie proces otwierania koputy pieca (stychaé¢
dzwiek brzeczyka).

Umiesci¢ wymodelowang prace na stoliku do wypalania.
Zapewni¢ odpowiednie podparcie. Umiesci¢ stolik w piecu
dopiero wtedy, gdy koputa piecu catkowicie sie otworzy i
stycha¢ dzwiek brzeczyka. Stosowac nastepujace parametry
napalania.

Parametry napalania pierwszej warstwy zebinowej i
brzegu siecznego

Lt e [ s [efm v | v
‘920°c‘403°c ’4min.|60°C| 1 min. ‘ 580°C ] 919“0‘

Wazne
Jezeli stosuje sie piece innych producentow,
nalezy ustawi¢ odpowiednie parametry.

Napalanie drugiej warstwy zebinowej i brzegu
siecznego

Po pierwszym napalaniu masy zebinowej, powierzchnia
uzupetnienia zostaje opracowana i oczyszczona. Nastepnie,
kazdy brak zostaje uzupetniony przy uzyciu tych samych
materiatow jak do pierwszego wypalenia masy zebinowej i
brzegu siecznego. Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na
przestrzenie miedzyzebowe i proksymalne punkty kontaktu.
Przeprowadzi¢ drugie napalanie masy zebinowej i masy
brzegu siecznego stosujac te same parametry jak dla
pierwszego napalania.

Doktadnie wyczysci¢ uzupetnienie przed drugim
napalaniem masy zebinowej i brzegu siecznego.
W zadnym przypadku nie wolno stosowaé¢ gumek
polerskich.

W przestrzeniach proksymalnych uzywa sie tego samego materiatu
jak dla pierwszego palenia masy zebinowej i brzegu siecznego.
Nastepnie stosuje sie materiat Incisal i Transparent.

Parametry napalania drugiej warstwy zebinowej i brzegu
siecznego

| Tl 8 | s [t [ v | v |
]910“0‘403"0 ] 4 min. ‘60°C‘ 1 min. ] 580°C ‘ 909°c‘

Wazne
Jezeli stosuje sie piece innych producentéw,
nalezy ustawi¢ odpowiednie parametry.

Wskazowka

Przed ostatecznym wykonaniem uzupetnienia sprawdzi¢
zgodnos¢ ksztattu, koloru i funkcjonalnos¢ z indywidualng
sytuacja pacjenta.
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Przygotowanie uzupetnienia do napalania Wypalanie mas do indywidualnej

glazury charakteryzacji
Przygotowac¢ uzupetnienia do napalania glazury poprzez Aby dokona¢ korekty koloru lub indywidualnej
wykonanie zgodnej z naturg struktury powierzchni, tzn. linii charakteryzaciji, dostepny jest bogaty wybdr kolorow.

wzrostu oraz wypuktych i wklestych obszarow.

Korekta koloru przy uzyciu IPS Shade, IPS Shade V i

IPS Stains-P

Barwniki te mozna napala¢ samodzielnie. Niewielkie korekty
koloru oraz indywidualng charakteryzacje mozna dokonywaé
podczas napalania glazury.

IPS Shade i IPS Shade V
Barwniki do zebiny stuzace pézniejszej korekcie koloru
uzupetnienia wykonanego z materiatu IPS Classic. Stosuje
sie je do charakteryzacji
powierzchniowej i
podbarwiania
wewnetrznych warstw.

Wykona¢ zgodng z naturg strukture powierzchni uwzgledniajac linie
wzrostu i wypukte i wklgste obszary.

W zaleznosci od przyzwyczajen technika, wystajace obszary Wazne
moga by¢ wstepnie wypolerowane przy uzyciu silikonowych - Jezeli uzyje sie zbyt duzo materiatu IPS Shade,
instrumentow. moze ulec zmianie struktura materiatu (np.

rozktad wielkosci ziaren) co ma negatywny
wplyw na prace ceramiczna.
- Nalezy doktadnie oczysci uzupetnienie prze natozeniem
barwnikoéw i ich wypaleniem. W zadnym przypadku nie
wolno stosowaé gumek polerskich.

Wskazowka

Strukture powierzchni mozna lepiej uwidocznié¢ przy
pomocy zlotego i/lub srebrnego pytu.

Nastepnie, uzupetnienie zostaje oczyszczone przy
uzyciu pary tak, aby powierzchnia byt wolna od
tluszczu i zanieczyszczen.

Upewnic¢ sie, ze caly proszek zostat zmyty.

Wycisng¢ zgdang ilos¢ materiatu IPS Shade / IPS Shade V
ze strzykawki i zmiesza¢ z IPS Classic Glazing and Staining
Liquid do wymaganej konsystencji.

Wazne Naktada¢ IPS Shade / IPS Shade V na powierzchnie licowe i
Podczas obrébki uzupetnien ceramicznych powstaja przyszyjkowe uzupetnienia. Sprawdzi¢ zgodnosc
drobiny pytu. Unikaé wdychania. Stosowac urzadzenia otrzymanego koloru z kluczem koloréw.

wyciagowe i maski ochronne.
Nalezy unikac¢ rozptywania sie i naktadania zbyt grubych
warstw. Bardziej intensywne kolory mozna uzyska¢ za
pomocg wielu technik barwienia, nie tylko poprzez
nakfadanie grubych warstw. W przypadku nie otrzymania
wymaganego koloru, nalezy powtérzy¢ proces napalania
przy uzyciu tego samego programu. Jezeli potrzebna jest
jedynie niewielka korekta koloru, mozne to zrobi¢ w trakcie
napalania glazury.

Parametry napalania masy do indywidualnej
charakteryzacji IPS Shade / IPS Shade V

L N A L A
‘900“0 ‘ 403°C ‘ 4 min. ‘ 60°C ‘ 1min.‘ 0C ‘ o ‘
Wazne

Jezeli stosuje sie piece innych producentow,
nalezy ustawi¢ odpowiednie parametry.
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IPS Stains-P

Wycisng¢ zgdang ilos¢ materiatu IPS Stains ze strzykawki i
zmieszac z IPS
Classic Glazing and
Staining Liquid do
wymagane;j
konsystenciji.
Dokonaé¢
indywidualnej
charakteryzacji
powierzchni ceramiki
za pomoca IPS
Stains-P, np.
wykonanie przebarwienia i plam w szkliwie.

Wazne

Jezeli uzyje sie zbyt duzo materiatu IPS Stains-P,
moze ulec zmianie struktura materiatu (np. rozktad
wielkosci ziaren) co ma negatywny wptyw na prace
ceramiczna.

Parametry napalania masy do indywidualnej
charakteryzacji IPS Stains-P

|t |8 | s [ tr]n v | v |
‘ 900°C ‘ 403°'C ‘ 4 min. | 60°C ‘ 1min.‘ oc | oc |
Wazne

Jezeli stosuje sie piece innych producentow,
nalezy ustawi¢ odpowiednie parametry.
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Napalanie glazury

Napalania glazury mozna przeprowadzi¢ na kilka sposobéw
w zaleznosci od wymagan pracy:

glazurowanie bez materiatu IPS Classic Glazing dla
uzyskania zgodnego z naturg delikatnego, matowego
potysku.

glazurowanie z materiatem IPS Classic Glazing dla
uzyskania wysokiego potysku.

Zastosowac nastepujaca zasade:
im dtuzszy czas przetrzymania (H) tym wigekszy
potysk.

Metoda 1

Glazurowanie bez glazury

Delikatnie zwilzy¢ uzupetnienie ptynem IPS Classic Glazing
and Staining i dokona¢ korekty koloru i/lub indywidualng
charakteryzacje. Umiesci¢ uzupetnienie na podstawce do
wypalania i wypali¢. Jezeli wypalanie glazury jest
prowadzone bez naktadania glazury, barwniki nie powinny
zajmowacd zbyt duzej powierzchni.

Po wypaleniu, potysk uzupetnienia mozna dobraé¢ do
indywidualnych wymagan pacjenta poprzez polerowanie za
pomocg gumowych instrumentéw polerskich, krazkow
filcowych i pumeksu.

Parametry glazurowania bez glazury

|t |8 | s | el w [ v | v |
‘920“0‘403“0‘ 4 min. ‘ 60°'C ‘ 1min.‘ 0Cc ‘ oc ‘

Wazne
Jezeli stosuje sie piece innych producentow,
nalezy ustawi¢ odpowiednie parametry.

Metoda 2

Glazurowanie z glazurg
Wycisng¢ materiat

IPS Classic Glazing

ze strzykawki i

doktadnie

wymieszac. Jezeli gﬁ;’w&, =
wymagana jest inna o
konsystencja, =

materiat moze by¢

delikatnie

rozcienczony przy uzyciu ptynu IPS Classic Glazing and
Staining. Nastepnie, glazure naktada¢ w powszechnie znany
sposOb za pomoca pedzelka. Unikac rozptywania sie lub
nakfadania materiatu w zbyt grubych warstwach.

Dokonac nieznacznej korekty ksztattu na
natozonej glazurze przy uzyciu IPS Shade,
IPS Shade Vi IPS Stains-P



Natozy¢ glazure w powszechnie znany sposob za pomocg
pedzelka.

Parametry glazurowania z glazurg

|t e s | el | v | v |
‘900°c‘4o3°c‘ 4 min. ‘ 60°C ‘1-2min.‘ oc ‘ oc ‘
Wazne

Jezeli stosuje sie piece innych producentéw,
nalezy ustawi¢ odpowiednie parametry.

Sprawdzi¢ ostateczny kolor uzupetnienia za pomoca klucza
koloréw.
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Napalanie korekcyjne

Po przymierzeniu uzupetnienia, moga by¢ konieczne
niewielkie korekty np. punktow stycznych, przesta od strony
tkankowej, obszaru przyszyjkowego. W tym celu w obszarze
brzegu siecznego stosuje sie materiat o niskiej temperaturze
napalania i $redniej opakerowosci.

W zaleznosci indywidualnych wymagan, materiat
IPS Classic Correction Powder moze by¢ stosowany
dwiema metodami:

Metoda 1 (korekta w obszarze zebiny / brzegu
siecznego)

Zmieszac IPS Classic Correction Powder z masa zebinowg
lub masg brzegu siecznego w proporcjach 1:1 a nastepnie z
wybranym ptynem do modelowania. Wykona¢ korekte i
napali¢.

Parametry napalania korekcyjnego z uzyciem materiatu
IPS Classic Correction Powder (1:1)

[ e s [ v v

] 810°C | 403°C ‘ 4 min. ’60”0‘ 1 min. ] 420°C ‘ 809°C

Wazne
Jezeli stosuje sie piece innych producentéw,
nalezy ustawi¢ odpowiednie parametry.



Metoda 2 (korekta w punktach stycznych)
Zmiesza¢ IPS Classic Correction Powder z wybranym
ptynem do modelowania. Wykona¢ korekte i wypali¢.

Parametry napalania korekcyjnego z uzyciem materiatu
IPS Classic Correction Powder (czysty)

|t 8| s |t Fu | v | v |

‘ 690°C ‘ 4%3° ‘ 4 min.

60°C ‘ 0,5 min.

420°C ‘ 689°C ‘

Wazne
Jezeli stosuje sie piece innych producentow,
nalezy ustawi¢ odpowiednie parametry.

Efekt koncowy

Ostateczny efekt mostu na metalu wykonanego z materiatu
IPS Classic.
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IPS Classic - Klucz koloréow Chromascop

JISSE|D Sdl

yoAuzolwelad sew eluazok} ajaqe |

Materiat / Grupa . s . . Materiaty
Asortyment Kkoloréw biaty 2061ty szary ciemno-brazowy specjalne
Opaquer (O) 110|120 | 130 [ 140 [ 210 | 220 | 230 | 240 | 310 | 320 | 330 | 340 | 410 | 420 | 430 [ 440 [ 510 | 520 | 530 | 540
z?ée)nswe Opagquer biaty, pomaranczowy, bragzowy, fioletowy, szary
Dentin (D) 110 {120 | 130 | 140 | 210 | 220 [ 230 | 240 | 310 | 320 | 330 | 340 | 410 | 420 | 430 | 440 | 510 | 520 | 530 | 540
IPS Classic Intensive Dentin neutralny, biaty, zétty-miodowy, jasno-bragzowy, ciemno-brazowy, rézowy, szary, niebieski, rézowo-
(ID) przezroczysty, rézowo-czerwony
Incisal (S) S3 (S1 |S1 [S1 [S1 |S2 (S2 |S2 |S3 |S3 |S3 [S2 |S4 [S4 |S1 |S4 [S4 |S2 |S5 |S3
Opal Incisal (OS) |0s3 [0St |0S1 |0S1 [0St |0S2 | OS2 | 0S2 | 0S3 | OS3 | 0S3 | 0S2 | 0S4 [ 0S4 | OS1 | 0S4 | 0S4 | 0S2 | OS5 | 083
Transparent (T) neutralny, czerwony, szary, przezroczysty
IPS Opaque Dentin %’;%“;3 Dentin | 1420|130 [140 | 210 | 220 | 230 | 240 | 310|320 |- |- |410|420 |430 |440|510 |- |- |-
Margin (M) M1 M2 |[M2 |M3 [M3 (M3 (M4 |M4 |M6 M6 [M5 (M5 (M9 |M9 |M9 |M9 |M9 (M7 |M7 | M8
IPS Margin : :
w‘;”s"’e Margin M10, M11, M12, M13, M14
el Dl brazowy, zotty, pomaranczow
Mamelon (MM) MM1, MM2, MM3, MM4, MM pomararczowy
Incisal (S) z6ito-szary, szary
IPS Impulse
Transparent (T) z6tto-szary, szary, niebieski
Molar Incisal (MS) MS
Incisal Edge (IS) jasno-zotty, zotty
IPS Shade Dentin Stains 110 {120 | 130 | 140 | 210 | 220 | 230 | 240 | 310 | 320 | 330 | 340 | 410 | 420 | 430 | 440 | 510 | 520 | 530 | 540
. Characterization biaty, pomaranczowy, bambusowy, karmelowo-brazowy, miedziano-brazowy, korkowo-bragzowy, mahoniowy, Zotty, czerwony,
IPS Stains-P - A L
Stains btekitny, czarny niebieski
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IPS Classic - Klucz kolorow A-D

Material / Grupa Materialy
@St kolorow £ ¢ specjalne
Opagquer (O) A1 | A2 | A3 |A35|A4| B1 | B2 | B3 | B4 |C1|C2|cCc3a|ca| D2 | D3 | D4
'(?(t)"')”s"’e Opaquer 10-A 10-B 10-C I0-A/10-B 10-biaty, 10-fioletowy
IPS Classic V Dentin (D) A1 | A2 | A3 |A35|A4| B1 | B2 | B3 | B4 |C1|Cc2|c3a|ca| D2 | D3 | D4
Incisal (S) S1|s2|s2|sa|sa|s1|s2|s3|sa|s2|s2|s3|s4| s1 | s2 | s3
Transparent (T) bezbarwny, neutralny
Opaque Dentin
A1 | A2 | A3 |A35| A4 | B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
IPS Opaque (Op.D.)
Dentin V i
entin Opagque Dentin 206tty, pomaranczowy, brgzowy
(Op.[?.)
Margin (M) A1 | A2 | A3 |A35|A4| B1 | B2 | B3 | B4 |C1|Cc2|c3a|ca| D2 | D3 | D4
LR Intensive Margin
M) z06tty, pomaranczowy, brgzowy
Occlusal Dentin , iy , iy
(Oc.D.) pomaranczowy 206Mty brazowy pomaranczowy, zotty
Mamelon (MM) MM1, MM2, MM3, MM4, MM pomaranczowy
Incisal (S) z6Mto-szary, szary
IPS Impulse
Transparent (T) z06tto-szary, szary, niebieski
Molar Incisal (MS) MS
Incisal Edge (IS) jasno-zotty, z6ty
IPS Shade V DB SiEs A1| A2 | A3 |A35|A4 | BI | B2 | B3 B4 | Cl1 |C2|C3|C4| D2 | D3 | D4
IPS Stains-P Characterization biaty, pomaranczowy, bambusowy, karmelowo-brgzowy, miedziano-brgzowy, korkowo-brgzowy, mahoniowy, 206tty czerwony,
Stains btekitny, czarny niebieski
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Data przygotowania instrukcji:
05/2003

Producent
lvoclar Vivadent AG
FL-9494 Schaan / Liechtenstein

Przedstawiciel

Ivoclar Vivadent Polska Sp. z o.0.
ul. Jana Pawta Il 78

00-175 Warszawa

Materiat zostat przeznaczony wytacznie do stosowania w stomatologii. Przy
jego stosowaniu nalezy Scisle przestrzegac instrukcji uzycia. Nie ponosi sie
odpowiedzialnosci za szkody powstate na skutek nieprzestrzegania instrukcji
lub stosowania niezgodnie z podanymi w instrukcji wskazaniami. Uzytkownik
odpowiada za testowanie produktu dla swoich wiasnych celéw i za jego
uzycie w kazdym innym przypadku niewyszczegdlnionym w instrukcji. Opis
produktu i jego sktad nie stanowig gwarancji i nie sg wigzace.
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