Deflex

INSTRUKCJA TECHNICZNA

Opisowa instrukcja wykonania protez technika wtrysku przy uzyciu materiatéw Deflex z uwzglednieniem
poszczegolnych krokéw technicznych.

CLASSIC sr WamoHOXR ACRILATO FD
Pot-sztywny poliamid polin¥er ywny Akryl do wtryskiwania

Niektore z ponizszych instrukcji dotycza jedynie protez czesciowych, a nie catkowitych.

WYKONANIE PROTEZY
ODLEWANIE MODELU

Zaleca nie wykonanie modelu z gipsu klasy V.

ANALIZA PARALELOMETRYCZNA

Podobnie jak przy projektowaniu protez szkieletowych poleca sie uzycie paralelometru w celu wyznaczenia
najwiekszej wypuktosci zeba, okreslanej jako dental equator wedtug ktérej zaprojektowane beda klamry
retencyjne.

Nastepnie nalezy wyeliminowa¢ podcienia naktadajac wosk.

RETENCJA

Po ukohczeniu analizy nalezy za pomocg szpatutki wyrownac grubosc¢ warstwy wosku. W wyblokowanym
podcieniu nalezy zebra¢ cienkg warstwe wosku, ktora bedzie stanowita miejsce retencji dla klamry protezy.

ODCIAZENIE

Wykonac¢ odcigzenie woskiem pokrywajac girlande dzigstowg warstwg o szerokosci 1 mm do 1.5 mm.
Gtebokie faldy podniebienne réwniez nalezy pokry¢ woskiem.

POWIELANIE

Wykonac¢ duplikat modelu, na ktérym przeprowadzane bedg dalsze prace.
Powiela¢ modele mozna w:

v Alginacie
v Agarze (do modeli gipsowych)
v' Silikonie

*Przy uzywaniu agaru lub alginatu nalezy wczesniej zanurzy¢ model w na 5 minut w wodzie.
WAZNE! Odlew wykonuje sie przy uzyciu gipsu klasy IV, ktory wytrzymuje ci$nienia wystepujace podczas
wtrysku.

USTAWIANIE — RETENCJA MECHANICZNA ZEBOW

* Minimalna zalecana grubos¢ ptyty protezy:
v Protezy gérne = 1.5 mm
v Protezy dolne =3 mm
* Nalezy pozostawi¢ warstwe wosku o grubosci minimum 1mm pomiedzy podstawg zebéw a modelem,
aby umozliwi¢ przeptyw materiatu pomiedzy nimi w trakcie wtrysku.
« Poniewaz materialy Deflex sg transparentne, zaleca sie opitowanie podstawy zebéw pozostawiajac
estetycznie wygladajaca korone, z uwzglednieniem 1 mm zapasu na wosk.
« Kazdorazowo nalezy wykona¢ perforacje aby zapewnic¢ retencje mechaniczng zebéw, poniewaz samo
taczenie chemiczne jest niewystarczajace.

2,3 mm

)

e

% -

e Perforacje nalezy wykona¢ wierttem prostym. Nie nalezy uzywac¢ wiertet w ksztatcie odwrdéconego
stozka.
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¢ Retencje boczne nalezy wykonywac prostopadle.

* Retencje boczne muszg by¢ potgczone z retencjg centralna.

e Zaleca sie wykonac retencje po opitowaniu podstawy zebdéw, a nie wczesniej.
* Nie nalezy zalewa¢ retencji woskiem.

KONCOWE MODELOWANIE WOSKIEM

Aby zapewni¢ odpowiednig wytrzymatos¢, pamieé ksztattu i estetyke klamry zalecane jest jej wykonanie w
obszarze retencyjnym zeba wraz z zakryciem czesci dzigsta (pelota).

Minimalna wymagana grubosc¢ klamry retencyjnej do wtrysku to 1.5 mm.

Ciernie okluzyjne
Aby ciernie okluzyjne miaty odpowiednig trwato$¢ musza byc¢ szersze i glebsze niz w wypadku protez

szkieletowych. Zalecana gtebokos¢ ciernia to 1.3 mm. Aby zwiekszy¢ powierzchnie ciernia i zapewni¢ mu
wiekszg trwatos¢ poleca sie opracowac boczng powierzchnie sztucznego zeba od strony do zeba filarowego.

Podpory na zebach przednich
Jesli tylko jest to mozliwe nalezy rozwazy¢ wykonanie podpér zakrywajgcych wypukta guzowatosé zebow
przednich. Takie rozwigzanie zapewnia wytrzymato$¢ i dobre roztozenie nacisku oraz zapobiega dzwigni.

UMIESZCZENIE W PUSZCE
* Natozy¢ cienkg warstwe wazeliny na wewnetrzne Scianki puszki i jej pokrywy.
* Spitowac¢ obszary retencyjne zeboéw gipsowych.
* W gbrnej czesci puszki znajdujg sie otwory umozliwiajgce przeptyw powietrza.

38 ml wody

200 g gips klasy IV

mieszanie: 1 minuta

*Powyzsze wartosci majg charakter orientacyjny. Proporcje nalezy dostosowac do rodzaju uzywanego gipsu.

KANALY DO WTRYSKU
TAK NIE NIE

D 4
ey el

Nalezy wykona¢ kanaly z wosku, muszg by¢ one idealnie proste. W tym celu nalezy umiesci¢ model na
tym samym poziomie, na ktérym znajduje sie wlot wtryskiwanego materiatu, nie moze by¢ on
umieszczony ponizej ani powyzej.

info@deflex.com.ar - www.deflex.com.ar - (+5411) 4241-7762



http://www.deflex.com.ar/
mailto:info@deflex.com.ar

Deflex

WAZNE! Nie pozostawiaé zanurzonych w gipsie woskowych czesci protezy.

Umiesci¢ model najblizej jak to mozliwe
otworu wlotowego puszki.

TAK NIE

14 4
=
TAK TAK NIE

Kanaly wykona¢ w ksztalcie okragtym lub pétokragtym. Nie zaleca sie stosowania kanatéw
ptaskich, gdyz nie zapewniaja one dostatecznej ilosci miejsca dla przeptywu materiatu..

Protezy dolne Protezy gorne Opcjonalne kanaty pomocnicze
(Tylko przy trudno dostepnych
obszarach)

m = Kanat wlotowy: 10 mm.
= Kanaly gtéwne: 6 mm.

= Kanaly pomocnicze: 3 mm.

Kanal wlotowy: 10 mm.

Réwny srednicy otworu wlotowego puszki. Powinien jedynie wypetniaé przestrzeh wlotowg puszki.

Kanaty gtéwne: 6 mm.

Umieszcza sie je tak, aby rozpoczynajac sie przy wlocie puszki, umozliwiaty natychmiastowg rownomierng
dystrybucje materiatu do modelu. Muszg one spoczywacé na gipsie wypetniajacym puszke, nie moga by¢
zawieszone w powietrzu.

Kanaly pomocnicze: 3 mm.

Stosowane przy protezach gérnych i w miejscach trudno dostepnych dla materiatu. Kanaty pomocnicze
umieszcza sie ha wosku, nie mogg by¢ one zawieszone w powietrzu.
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TAK NIE

Stopniowe przejscie od kanatu wlotowego do trzech kanatéw gtéwnych.

TAK NIE NIE
v

Kanaly boczne Nie umieszczaé Nie umieszczaé
umiesci¢ w kanatéw bocznych kanatéw bocznych
kierunku zbyt blisko kanatu prostopadle do
trzonowym/przedtr srodkowego kanatu srodkowego
zonowym w
ksztatcie litery V

GORNA CZESC PUSZKI

* Natozy¢ separator do gipsu.
* Natozy¢ i dokreci¢ gorng czes¢ puszki. Wkrety nalezy umiesci¢ po bokach gérnej czesci puszki.

66 ml wody

255 g gipsu klasy IV

Mieszanie: 1 minuta

* Powyzsze wartosci majg charakter orientacyjny. Proporcje nalezy dostosowa¢ do rodzaju uzywanego gipsu.

WYPARZENIE WOSKU
e Przed wyparzeniem wosku nalezy poluzowa¢ wkrety.

e Namaczac¢ 6 do 8 minut

KOREKCJA KANALOW — CZYSZCZENIE PERFORACJI ZEBOW
* Po oczyszczeniu puszki z wosku, konieczne jest usuniecie wszelkich artefaktow oraz nadmiaru gipsu.
Zapobiegnie to ukruszeniu fragmentow gipsu w trakcie wtrysku, co mogtoby doprowadzi¢ do ich
wttoczenia do gotowej pracy
* Nalezy sprawdzi¢, czy kazda z wykonanych w zebach perforacji (retencje mechaniczne) jest czysta i
niezatkana, tak aby umozliwi¢ swobodny wptyw materiatu i odpowiednie wypetnienie.

ODPOWIETRZNIKI (zastosowanie opcjonalne)

Mozna dodatkowo wykona¢ kanaty umozliwiajace redukcje kompresji w trakcie wtrysku. Wykonuije sie je z
wosku, przy pomocy rurek o srednicy 3mm, lub nawiercajac otwory bezposrednio w gipsie wypetniajacym gorng
czes¢ puszki za pomocg 3mm wiertta. Kanaty te muszg by¢ umieszczone naprzeciw otworu, przez ktéry
wtryskiwany bedzie materiat.
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SEPARATOR DO AKRYLU (izolacja

¢ Przed natozeniem separatora nalezy odczekaé do czasu schtodzenia puszki, tak aby wilgo¢ odparowata
Z gipsu.

« Nalezy natozy¢ dwie lub trzy warstwy, zaleznie od rodzaju uzywanego izolatora. Wazne jest aby kazda
warstwa dobrze wyschta, przed natozeniem kolejnej.

« Nie nalezy naktada¢ zbyt grubych warstw sepatatora, aby unikng¢ powstawania grudek.

*  Przed wykonaniem wtrysku separator powinien catkowicie wyschna¢, gdyz wilgo¢ moze wplywac na
wiasnosci poliamidu/polimeru.

PRZYGOTOWANIE PUSZKI DO WTRYSKU
* Nalezy wkreci¢ sruby w puszke (od strony otworéw wentylacyjnych).
¢ Upewnic sie, ze w otworze do wtrysku nie pozostat nadmiar wosku lub gipsu.

WTRYSK
MATERIAL Temperatura Czas wtrysku Czas podtrzymywania Cisnienie powietrza
M10 XR 305°C / 581°F 15" Minut 30" Sekund S5 kglom2 = >° B
CLASSIC sR 280°C | 536°F 15" Minut 30" Sekund S5 kglom2 = 5,5 Bar
ACRILATO FD 265°C | 509°F 15" Minut 30" Sekund S5 kgiom2 2o o
OBROBKA TERMICZNA MATRIALU CLASSIC sF
CLASSIC sF M10 xR - ACRILATO FD
BARDZO WAZNE!
Zanurzy¢ proteze bez modelu gipsowego na 15’ minut we
wrzacej wodzie, nie usuwajac wczesniej kanaléow pozostalych po NIE WYKONYWAC obrébki termiczne;
wtrysku. Zabieg ten redukuje napiecie termo-injekcyjne
zapewniajac wieksza odpornos¢ materiatu.

WYKANCZANIE | POLEROWANIE
ODCINANIE KANALOW

Narzedzie: | Separator stalowy [
REDUKCJA GRUBOSCI
Narzedzie: Frez z weglika spiekanego

Opcjonalnie: konwencjonalne kamienie.

ELIMINACJA NADMIARU MATERIALU

Narzedzie: Klasyczny frez do akrylu/ kamien do akrylu

Sposoéb uzycia Na niskich parametrach predko$ci

OBROBKA KONCOWA

Opcja A Gumka scierna

Opcja B Wodoodporny papier $cierny Nr. 240 oraz Nr. 600

Pocig¢ papier na paski dtugosci 15 cm i szerokosci 2 cm, Zatozy¢

Sposob uzycia na mandrylke i zrolowaé. Uzywaé w niskiej predkosci.
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POLEROWANIE

Narzedzie Wodoodporny papier scierny Nr. 1000 and Nr. 1500

Pocig¢ papier na paski dtugosci 15 cm i szeroko$ci 2 cm, Zatozy¢

Sposob uzycia na mandrylke i zrolowa¢. Uzywac w niskiej predkosci.

WAZNE!
Papier scierny Nr. 1000 i Nr. 1500 moga by¢ uzywane zamiennie lub jako uzupetnienie do kamieni
pumeksowych.

NABLYSZCZANIE

Narzedzie Pasta polerska o wysokim potysku

Delikatny szmaciak/baranek + pasta. Proteza musi by¢ wolna od
zanieczyszczen (pumeksu) i sucha.

Polerowac krotkimi, przerywanymi ruchami, tak aby nie
przegrzewac materiatu.

Sposoéb uzycia

NAPRAWA | PODSCIELENIE

WAZNE!

Przy uzywaniu materialéw taczacych sie chemicznie z akrylem - M10 xR and ACRILATO FD — naprawy
przeprowadza sie tak samo jak w wypadku konwencjonalnych protez akrylowych.

Przy uzywaniu materialow NIE taczacych sie chemicznie z akrylem - CLASSIC sF- stosuje si¢ retencje
mechaniczne.

MATERIAL CLASSIC sF M10 xR ACRILATO FD
Wigzanie chemiczne NIE TAK TAK
J
e )
\‘.{L S |
s Y. Foe
RETENCJA MECHANICZNA Z KROK 1: PERFORACJA KROK 2: OBROBKA
UZYCIEM PERFORACIJI PRZEBIJAJACA PROSTA (1- POWIERZCHNIOWA FREZEM O

2mm) WIEKSZEJ SREDNICY

NAPRAWA POPRZEZ DOTRYSK

Nalezy wykona¢ wycisk uzebienia pacjenta z natozong proteza.

Delikatnie opracowa¢ obszar, w ktérym ma by¢ wykonana poprawka, uwazajac, by nadmiernie nie zmniejszy¢
jego grubosci. Wykonaé perforacje przebijajace srednicy 1 do 2 mm celem uzyskania retencji mechanicznej.
Nastepnie nawierci¢ powierzchniowo od srodka i na zewnatrz wierttem wiekszej Srednicy, tworzac retencje o
ksztalcie lejka. Wykonac retencje mechaniczne w zebie, natozy¢ wosk na uzupetnienie. Umiesci¢ w puszce tak
aby obszar uzupetnienia znajdowat sie w poblizu otworu wlotowego, zakrywajac reszte wykonanej wczesniej
protezy gipsem, pozostawiajgc odstoniety jedynie wosk i nowo dodany zgb. Wykona¢ kanat woskowy, natozy¢
gorng czes¢ puszki i wypetni¢ gipsem, a nastepnie wykonac¢ wtrysk, wykohczy¢ i wypolerowac tak samo jak
przy wykonywaniu protezy.

NAPRAWA AKRYLEM SZYBKOPOLIMERYZUJACYM

Nalezy wykona¢ wycisk uzebienia pacjenta z natozong proteza.

Delikatnie opracowa¢ obszar, w ktérym ma by¢ wykonana poprawka, uwazajac, by nadmiernie nie zmniejszy¢
jego grubosci. Wykonaé perforacje przebijajace srednicy 1 do 2 mm celem uzyskania retencji mechanicznej.
Nastepnie nawierci¢ powierzchniowo od srodka i na zewnatrz wierttem wiekszej Srednicy, tworzac retencje o
ksztalcie lejka. Natozy¢ cyjanoaktylat jako czynnik wigzacy, pozostawi¢ do wyschniecia na 1 minute.
Przygotowacé akryl do naprawy, nawilzy¢é zab ptynem by zapewni¢ przyczepnos$¢ chemiczng. Natozy¢ akryl i
nada¢ mu odpowiedni ksztalt, poddaé cisnieniu. Wykonczy¢ i wypolerowac¢ w sposoéb konwencjonalny.
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PODSCIELENIE AKRYLEM

Opracowac¢ powierzchnie wewnetrzng i krawedzie protezy. Wykonaé powierzchniowe retencje, nie
przewiercajgc na wylot. Natozy¢ cyjanoaktylat na catg powierzchnie poprawki, pozostawi¢ do wyschniecia na 1
minute. Natozy¢ warstwe akrylu do poscielenia i spolimeryzowac. Wykonczy¢ i wypolerowa¢ w sposob
konwencjonalny.

Zaleca sie zaznaczy¢ wysoko$¢ zwarcia przed podscieleniem, aby nie naruszy¢ okluzji oraz ustawienia protezy
w ustach pacjenta.

PROTEZA SZKIELETOWA Z MATERIALAMI DEFLEX

Umieszczajac w puszce zakry¢ obszar retencyjny i szkielet za pomoca gipsu, pozostawiajac odstoniety jedynie
wosk i sztuczne zeby. Wykona¢ kanat woskowy, natozy¢ i wypetni¢ gorng czes¢ puszki, a nastepnie
przeprowadzi¢ wirysk, wykohczy¢ i wypolerowac tak samo jak przy wykonywaniu standardowej protezy technikg
witrysku.

Zalecenia:

. Poleca sie wykonanie szkieletu wraz z wszystkimi klamrami retencyjnymi, co utatwi poprawki i
ustawienie w ustach pacjenta.

. Metalowe klamry retencyjne, ktére maja by¢ zastgpione tworzywem termoplastycznym muszg
zostac obciete przed ustawianiem.

. Aby metalowy szkielet protezy nie byt widoczny zaleca sie, aby metalowe elementy nie siegaty zbyt
daleko w kierunku obszaru przedsionkowego. Materiaty Deflex posiadajg wysoka trwatos¢ i odpornos¢ na
ztamania, nie ma wiec potrzeby aby wentyl brzezny siegat tak blisko obszaru przedsionkowego, jak w

wypadku tradycyjnych protez akrylowych.

Manufacturer
Sitio de Montevideo 2381
Lanus (C.P.:1824) - Buenos Aires - Argentina
Tel.: (+5411) 4812-9638

~.mikran.pl

ul. Wojskowa 3/L4 60-792 Poznan tel. 61-847 58 58 sklep@mikran.pl www.mikran.pl
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