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Szanowni czytelnicy,

W petni stusznym jest stwierdzenie, ze modele sg wizytowka kazdego
laboratorium.

Jak wszyscy wiemy wykonanie precyzyjnego modelu jest podstawg
dalszej pracy protetycznej. Btad, ktéry moze tu zosta¢ zrobiony,
rzutuje potem na catg dalszg prace i moze zostac zniwelowany tylko
w znikomym stopniu ew. ogromnym naktadem pracy.

Zadaniem tego ,,Elementarza wykonywania modeli“ jest wyjasnienie
tego waznego elementu w pracy protetycznej. Ukazuje sie on
jako drugi z serii elementarzy firmy Renfert po ,Elementarzu
modelowania w wosku®.

Krok po kroku opisujemy kolejne etapy pracy, ktore ilustrowane sg
bardzo doktadnymi fotografiami.

Autorzy swiadomie nie przywigzujg wagi do wykonania niezwykle
perfekcyjnych sktadanych modeli. Celem jest raczej gruntowna,
solidna praca, mieszczaca sie w ramach normalnego dnia pracy
laboratorium, gdyz takze proces funkcjonalnego wykonywania mo-
deli powinien odznaczac sie uzyskaniem optymalnych rezultatéw
poprzez zastosowanie odpowiedniej kombinacji czasu, funkciji i
estetyki.

Polecamy, zatem goraco ten elementarz wszystkim tym, ktorzy
dopiero zaczynajg prace, ktdrzy czujg sie niepewnie, jak tez tym
wszystkim, ktérzy chcg sie rozwijac i pracowac jeszcze lepie;j.

Wiele przyjemnosci podczas czytania zyczy

Wasz zespot autorow firmy Renfert
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Od!?wanle wycisku

Kazdy wycisk po rozpakowaniu
powinien by¢ najpierw oczysz-
czony z wszelkich zanieczyszczen
pod biezgca wodg przy pomocy
pedzla ...

Bezwarunkowo nalezy uzywac

Uwaga:
rekawiczek ochronnych!

\

... i na zakonczenie wtozony
do kapieli dezynfekujacej.

Wskazowka:
Nalezy uzywaé 2 wanien:
1 wanny do wyciskow zgryzowych,
1 wanny do wyciskéw roboczych.
\

W wycisku zuchwy przy pomo-
cy ostrego skalpela redukujemy
skrzydta podjezykowe i partie
przedsionkowe.
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Tak samo w wycisku szczeki
redukujemy czesci przedsion-
kowe i podniebienne.

W zaleznosci od rodzaju
dostarczonego wycisku i uzytego
materiatu, wyciski muszg by¢
wstepnie opracowane.

Wyciski silikonowe sprysku-
jemy przed odlaniem srodkiem
Zmniejszajgcym napiecie
powierzchniowe silikonu.

Wyciski z polieteru (Impregum™,
Permadyne™) muszg by¢ przed
odlaniem lekko sptukane pod
biezaca wodg (gips przyczepia sie
mocno do powierzchni polieteru, co
prowadzi do powstania chropowatej
powierzchni odlewu).

Wskazowka: ]

Materialy z polieteru nie moga by¢ w zadnym wypadku traktowane
Srodkami zmniejszajacymi napigcie powierzchniowe.

\

Alternatywa A:

|.J W miarce odmierzy¢ doktadna,
. zalecang przez producenta ilos¢
wody destylowanej ...

[
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Alternatywa B:

... lub lepiej:

odwazy¢ na wadze.

Do odwazenia gipsu wage nalezy
znowu wytarowac do zera.

Wskazoéwka: 100 ml = 100 g )
W_ kaczac gips z woda nalezy
ﬁﬁgf wsypac¢ go luzno do pojemnika i
v 4 zostawi¢ do nasaczenia

Q (10-15 sekund).

M ¥, " Gips najpierw recznie wstepnie
v zamieszag, ...

Podpowiedz:
W mieszadle niezwykle uzyteczna
Jjest funkcja automatycznego wstepnego
mieszania, pozwalajaca osiagac¢

X optymalne rezultaty.

... a hastepnie naczynie
do mieszania podtgczy¢ do
mieszadta ...

Wskazoéwka:

Najpierw nalezy uzyska¢ wymagana
wielkos¢ prozni, a nastepnie uruchomicé
mieszadfo (w okreslonym wypadku nalezy
uzy¢ funkcji mieszania wstepnego, zobacz
wyzej). Tylko wtedy rezultat waszego
mieszania bedzie jednorodny i wolny od
pecherzykow powietrza.

\
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: ... i mieszac¢ go ok. 60 sekund
przy 350 1/min. (uwazac na zalece-
| nia producental).

Wskazowka:
Nalezy bezwarunkowo uzywac dla gipsow
i mas ostaniajacych roznych pojemnikow
do mieszania i mieszadef!

=

\

Wycisk nalezy oprze¢ na
krawedzi wibratora pracujgcego
na najmniejszym poziomie
wibrowania i zala¢ zeby przy
pomocy sondy az do granicy
preparacji.

Dopiero wtedy topatkg wypetnié
réwno gipsem reszte wycisku,
nalewajgc go od jednej strony.

Wskazowka:
Pojemnika do mieszania nie wolno
nigdy stawia¢ na wibratorze, poniewaz
gips jest wtedy dalej mieszany!

W momencie osiaggniecia przez
gips kremowej konsystencji
nalezy bez uzycia wibratora
wypetni¢ nim caty tuk zebowy.
W rezultacie otrzymacie
Panstwo stabilny i o okreslonych
rozmiarach tuk zebowy.

e
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Aby uzyskac ptaskg podstawe na
gips nalezy potozy¢ réwny krazek
folii termoplastyczne;.

Uwaga:
Folie nalezy zdja¢ po zwigzaniu gipsu,
w przeciwnym wypadku z gipsu nie moze

[ uwalnia¢ sie nadmiar wody!

Po stwardnieniu wycisk zuchwy
nalezy najpierw lekko podwazy¢
nozem do gipsu od strony
policzkowe;.

Nastepnie, rozluzni¢ tyzke
rownomiernie ze wszystkich
stron ...

... i dopiero wtedy oswobodzi¢
model zaczynajgc od jego frontu.

J——
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Podpowiedz:

Aby nie pofamac zebow podczas
oswabadzania modelu z tyzki
indywidualnej, mozna rozcia¢ ja
ostroznie tarcza.

Wycisk szczeki nalezy
najpierw rozluzni¢ nozem do
gipsu na wysokosci zebéw
przedtrzonowych.

Nastepnie tyzke rozluznic

od strony grzbietowej i dopiero
wtedy zdjg¢ jg zaczynajac od
przedniej strony.

[
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Obcinanie modeli i
' umieszczanie pinow
-

-

Oswobodzony tuk zebowy
obcinamy najpierw od strony
dystalnej ...

... a nastepnie zmniejszamy
wysokos¢ podstawy az do
uzyskania wtasciwej wysokosci.

Minimalna wysoko$¢ 8-10 mm
(w szczegdlnosci w okolicach
przestrzeni miedzyzebowych /
przeset mostdéw) nie powinna
by¢ w zadnym wypadku
przekroczona.
Niebezpieczenstwo ztamania!l

I
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Teraz obcinamy zewnetrzny zarys
tuku zebowego.

Przy mocno przechylonych
zebach przednich nalezy
odpowiednio zmienic
ustawienie stolika obcinarki.

Plaszczyzna okluzji powinna by¢ rownoleg:

Wskazowka:
fa
do pfaszczyzny stolika obcinarki.

Alternatywa A:

Teraz fuk zebowy nalezy
zeszlifowac stozkowo od strony
jezykowej ew. przedsionkowej
przy pomocy frezu lub walca z
papieru sciernego wykorzystujac
niskie obroty silnika.

N
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Alternatywa B

tuk zebowy moze by¢
zeszlifowany przy pomocy
szlifierki do tuku zebowego.

Wskazowka:
Jezeli do szlifowania uzyjecie frezu w
ksztalcie stozka to potem fatwiej bedzie
mozna wyjaé wyciete mate modeliki.

Teraz nalezy okreSli¢ pojedyncze
elementy tuku zebowego.

Zasadniczo dotyczy to:
Wszystkich koron, przeset
mostow i zebow sasiednich, w
ktérych muszg by¢ umieszczone
piny. Dodatkowo nalezy umiesci¢
przynajmniej dwa piny w
pozostatej czesci tuku zebowego.

Na poczatku zaznaczamy
wspotosiowe potozenie
otwordw na piny.

Wskazowka:
Nalezy wzia¢ pod uwage osiowe ustawienie
zebow i wyrostka zebodoftowego!

[
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Zaznaczamy planowane miejsca
przeciecia segmentow modeli.

Aby zagwarantowac nam tatwe
wyjecie pojedynczych czesci
modelikéw, linie ciecia musza
by¢ réwnolegte.

Model ustawiamy na powierzchni
roboczej pinarki i pozycjonujemy
punkt lasera na miejscu
zaznaczonym do umieszczenia
pina.

Trzymajgac mocno obydwoma
rekami model i obudowe
urzgdzenia naciskamy w dot
stolik roboczy wraz z modelem.
Podczas obnizania sie stolika
automatycznie wigcza sie wiertto
urzgdzenia Top spin.

J——
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Rezultat:

. ® Zardwno przy pinach o
pojedynczej gtowce jak np.
Bi-Pin, ...

... jak tez przy pinach
- pojedynczych, jak Smart-Pin
. . otwory na piny wiercone sg

" o doktadnie prostopadle do
powierzchni podstawy.

<7 Wskazowka:
Do roznego rodzaju pinow kazdorazowo
nalezy uzywac wifasciwego wiertta
(zobacz katalog Renferta).

Otwory na piny przedmuchujemy
sprezonym powietrzem i
sprawdzamy ich wiasciwe
usytuowanie.

Piny smarujemy teraz mozliwie
cienko klejem btyskawicznym
(przy szczegodlnie precyzyjnych
pracach dobrze jest stosowac
uchwyt do pinéw) ...

Renfert 13



... i wklejamy je scisle w otwory
w tuku zebowym.

Po stwardnieniu kleju osadzamy
na pinach gumowe czapeczki —
pomagajg one w pdézniejszym
odnalezieniu pinéw i chronig je.

Gumowe czapeczki musza
dokfadnie przylega¢ do pinow.

14 Renfert
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System do wykonywania modeli
Pin-Cast sklada sie z formy na
O podstawe (dwie wielkosci),

® gumowych mankietéw

(trzy wysokosci), ® magneséw
do podstaw i @ krazkéw
retencyjnych do ptytek artykula-
cyjnych.

Wybieramy pasujgcag forme
na podstawe i stawiamy na niej
magnes.

%

Wykonanie podstawy modelu:

mankiet i zaktadamy go na form
na podstawe.

S
Renfert
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Gips na podstawy mieszamy w
mieszadle prézniowym w pro-
porcjach zalecanych przez pro-
ducenta.

W miedzy czasie spryskujemy
tuk zebowy izolacjg /Isofix (gips
od gipsu) i po uptywie krotkiego
czasu sptukujemy.

Piny zalewamy na wibratorze przy
pomocy szpatutki lub pedzelka.

Nastepnie gips na podstawy
wlewamy na wibratorze do
samego rgbka mankietu.

J——
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Na najmniejszym stopniu drgania
wibratora wktadamy w gips lekko
skosnie tuk zebowy ...

... i powoli zanurzamy go w
podstawie.

Po stwardnieniu gipsu
wyjmujemy podstawe z
gumowego mankietu.

Wykonanie plytki
artykulacyjnej:

Uktadamy na magnesie krazek
retencyjny i izolujemy podstawe
Splitcastu /sofixem.

J——
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Dla ochrony zebéw uzywamy
drugiego mankietu, na ktérym
stawiamy model.

Nastepnie napetniamy forme
Splitcastu gipsem na podstawy.

Podpowiedz:

Przez potozenie na powierzchni gipsu folii
z pecherzykami powietrza otrzymujemy
retencje niezbedne do wiasciwego
pofaczenia gipsu artykulacyjnego podczas
artykulowania (zobacz strona 26/27).

Po stwardnieniu gipsu
zdejmujemy z modelu gumowy
mankiet.

Uwaga:
Nie nalezy w tym momencie rozdzielaé

podstawy i plytki artykulacyjnej!

———
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Wyrownujemy lekko na obcinarce
podstawe Splitcastu.

Nastepnie obcinamy zewnetrzny
zarys modelu.

Ustawiamy kat stolika obcinarki
w taki sposoéb, aby zeby przednie
nie zostaty przyciete.

W rezultacie otrzymujemy
model o rownym brzegu
zaréwno podstawy jak i ptyty
artykulacyjne;j.

I
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Wycinanie modelikow

Przed przecieciem najpierw
oddzielamy model od ptytki
artykulacyjnej, wyjmujemy
gumowe czapeczkKi i

z powrotem zaktadamy na swoje
miejsce ptytke artykulacyjna.

Aby umozliwi¢ pézniejszag
kontrole szpary przy tuku
zebowym, wykonujemy
wyztobienie przy pomocy frezu
do gipsu w miejscu przejscia
podstawy modelu w tuk zebowy.

Aby doktadnie wstawia¢ modeliki
w podstawe modelu,

wyjmujemy blok roboczy z
podstawy i skalpelem usuwamy
ostre ranty gipsu.

J——
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Alternatywa A

Pierwsze naciecie wykonujemy
przy pomocy recznej pitki przy
zebach sgsiadujacych z
obszarem preparacji.

Nastepnie umieszczamy tuk
zebowy z powrotem w
podstawie i wykonujemy naciecia
pitka wzdtuz zaznaczonych linii.

Brzeszczoty pitek sa grubsze niz

Wskazowka:
Plastercut (zobacz alternatywa B).

Alternatywa B:

Ciecie moze by¢ wykonane takze
przy pomocy stotowej przecinarki
do modeli lub tarczki Plastercut.
Podczas pitowania tarczkag
Plastercut zaznaczenie linii ciecia
nalezy przedtuzy¢ na podstawe
tuku zebowego.

Uwaga:
Ciecie tarczka Plastercut nalezy
wykonywac tylko z wyciagiem i ochrona
oczu - najlepiej w ostonie do obrobki!

S
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Tarczka Plastercut wycinamy
stupki z ok. 10.000 1/min. ...

... konczac nacinanie krétko
przed granicag preparacii, ...

... i nastepnie odtamujgc modelik
od tuku zebowego.

Wskazowka:
Na granicy preparacji modelika, gipsowe
pofaczenie z sasiednim odcinkiem gipsu
tworzy cienka blaszke. Przez odfamanie
modelika granica preparacji odstaniana
jest automatycznie i bez uszkodzen.

Modelik czyscimy teraz z pytu
gipsowego przy pomocy pedzla
i sprezonego powietrza.

J——
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Za pomocg frezu do gipsu
0 krzyzowych nacieciach
wygtadzamy powierzchnie
aproksymalne i policzkowe
modelika.

Wazne:
Nie ruszamy powierzchni
podniebiennych / jezykowych!

\

Teraz sprawdzamy czy
pojedyncze segmenty mozemy
wyjmowac lekko z podstawy i
czy nie przeszkadzajg one sobie
wzajemnie.

Uwaga:
Jezeli modeliki nie pozwalaja sie lekko

wyjmowac z podstawy to wymodelowane
mosty moga odksztafcic¢ sie podczas
zdejmowania z modelu!

Korygujemy zewnetrzne
powierzchnie modelika przy
pomocy stozkowego frezu do

gipsu, ...

———
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... az do momentu kiedy modelik
mozemy wyja¢ bez wyraznego
tarcia.

Nastepnie przy pomocy frezu
kulowego uwalniamy ostroznie
pod mikroskopem granice
preparacji.

Ponownie za pomocag pedzla lub
sprezonego powietrza czyscimy
modelik z pytu gipsowego.
Modeliki sg teraz przygotowane
do zabezpieczenia i lakierowania.

Szczegoly dotyczace zabezpieczenia
i lakierowania sg wyjasnione w
Woskowym Elementarzu.

Rezultat:
Przeciety i polakierowany gotowy
model mistrzowski.

J—
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ulowanie

Przy pomocy ostrego skalpela
usuwamy najpierw ewentualne
pecherzyki z powierzchni
zgryzowej modeli szczeki i
zuchwy.

Wsazowka:
Jesli uzywamy do artykulowania zgryzu
silikonowego, musimy najpierw za
pomoca skalpela zmniejszy¢ go do
wysokosci odcisnietych guzkow.

Modele artykulujemy w
artykulatorze lub okludatorze
réwnolegle do ptaszczyzny
stolika.

I
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Rozpinamy na artykulatorze
gumowa tasme.

Najpierw artykulujemy za pomocg
gipsu artykulacyjnego model
zuchwy. Powierzchnie zujaca
wyréwnujemy do gumowej tasmy.

Alternatywa A:

Modele szczeki i zuchwy
sklejamy razem za pomocg
pateczki z masy klejgcej i starego
borka ...

Alternatywa B:

... lub zamiennie fiksujemy przy
pomocy lepkiego wosku.

[
26 Renfert
T —



Po zwigzaniu gipsu dolnej
podstawiy artykulatora,
gipsujemy model szczeki.

Artykulowanie sprawdzamy
w ten sposoéb, ze zdejmujemy
z ptytki artykulacyjnej model
szczeki i wyjmujemy z niego
magnes.

Model szczeki umieszczamy z
powrotem na modelu zuchwy ...

... i ostroznie zamykamy
artykulator.

S
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Uwaga:
Przy podstawie Splitcastu nie moze byc

widoczna zadna szpara!

System
Splitcast
gwarantuje
precyzyjna
kontrole
artykulowania!

Nastepne kroki, a mianowicie

N gl} racjonalne modelowanie koron
i mostow wyjasnione s
\ @ Yl a

: . w Woskowym Elementarzu,
b&y*‘h ktory mozecie bezptatnie
zamowic¢ (zobacz ostatnig strone
Modelowanie oktadki).

Technika K+B

J—
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Mozliwe btedy

Btad Przyczyna Pomoc
Gips wigze zbyt ¢ Wycisk nie byt oczyszczony | e Dobrze oczysci¢ wyciski.
wolno. z krwi itd.
¢ Przy masach hydrokoloidal- | ¢ Pozostawi¢ bezwzglednie na
nych: wycisk nie byt lub 10 minut.
byt zbyt krotko w roztworze
siarczanu potasu.
Gips wiagze zbyt e Zwigzane resztki gipsu na e Uzywac tylko czystych naczyn
szybko. szpatutce i/lub w pojemniku i instrumentow.
do mieszania.
® Zbyt mato wody do e Stosowac sie doktadnie do
mieszania. zalecen producentéw, uzywac
tylko wody destylowane;.
Gips zbija sie ¢ Gips lezat w nie ¢ Gips tatwo wchtania wode,
w brytki. zamknietym pojemniku. dlatego nalezy trzymac¢ go

¢ \W naczyniu do mieszania
pozostaty zwigzane resztki

gipsu.

zawsze szczelnie zamknietym.

¢ Naczynia do mieszania muszg
by¢ zawsze gruntownie
czyszczone.

Gips ma zbyt matg
twardos¢ koncowa.

¢ Dla przyspieszenia wigzania
gipsu uzyta zostata sél.

¢ Gips mieszany byt ze zbyt
duzg iloscig wody.

¢ Gips mieszany byt zbyt
dtugo.

¢ Nigdy nie nalezy uzywac
dodatkéw do wody.

e Stosowa¢ doktadnie ilo$¢ wody
zalecang przez producenta.

¢ Czas mieszania musi by¢
zgodny z zaleceniami
producenta.

Modele majg
czesciowo miekka
powierzchnie.

e Naczynie do mieszania
podczas odlewania stato
na wibratorze.

¢ Wycisk byt zbyt mocno
wibrowany.

¢ Nigdy nie stawia¢ na
wibratorze naczynia do
mieszania.

e Wibrowac¢ zawsze na
najmniejszym stopniu.

Modele majg
porowatg
powierzchnie.

¢ Gips nie byt wsypany w
luznej postaci.

® Pompa prézniowa i
mieszadto uruchomito sie
jednoczesnie.

e Zawsze luzno wsypywac gips.

e Nalezy najpierw uzyskac
odpowiednig proznie a
nastepnie wtaczy¢ mieszadto.

[
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Mozliwe btedy

Btad

Przyczyna

Pomoc

Smugi w gipsie.

e Naczynie do mieszania
stato podczas odlewania
na wibratorze.

Wybrany zbyt mocny
stopien wibracji.

Zbyt krétki czas mieszania
w mieszadle prézniowym.

¢ Nigdy nie stawia¢ naczynia
do mieszania na wibratorze.

Wyciski nalezy odlewa¢ przy
niewielkim stopniu wibrowania.

Czas mieszania powinien
wynosi¢ ok. 60 sekund.

Rysy w modelu.

Gips zostat rozmieszany ze
zbyt matg iloscig wody.

Podczas wigzania zastata
odciggnieta z modelu
woda.

e Stosowac sie do zalecen
producenta.

Podczas wigzania gipsu nie
stawia¢ modelu na papierze.

Podwyzszenie
zgryzu.

e Zamiast wody destylo-
wanej zostata uzyta woda
z obcinarki.

Dla szybszego wigzania
dodana zostata do wody
sol.

Uzywac tylko wody
destylowane;.

Nie dodawac¢ do wody
zadnych dodatkéw.

Szpara pomigdzy
fukiem zebowym
a podstawa.

¢ Gips na podstawy
mieszany byt zbyt dtugo.

Przestrzega¢ wtasciwego
Cczasu mieszania.

e Uzyto zbyt duzo / e Uzywac tylko specjalnej
niewtasciwej izolaciji. izolacji.
30 Renfert

T~




Klasy gipsow

W technice dentystycznej do wykonywania modeli uzywane sa
tylko gipsy klasy lll i IV.

Gipsy twarde sg to gipsy
klasy lll. S3 to standardowe
gipsy dla wszystkich
powszechnych zastosowan
jak np. :

modele sytuacyjne,
przeciwstawne i modele do
reperaciji.

Gipsy supertwarde to gipsy

IV klasy. Z tych gipséw
wykonywane sg modele do
preparacji i modele mistrzowskie.

Gipsy na postawy ew. gipsy
artykulacyjne sa gipsami
specjalnymi IV klasy i sg
przeznaczone do wykonywania
podstaw modeli.

Gipsy dla protez catkowitych sa specjalnymi supertwardymi gipsami V klasy o duzej
expansji, pozwalajacymi znosi¢ kurczenie sie materiatu na protezy po polimeryzaciji.

N
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Wazniejsze ...

Alginaty
Uzywane sg przewaznie do pobierania wyciskow przeciwstawnych
i sytuacyjnych.

Wyciski alginatowe musza
by¢ odlane najpdzniej w ciggu
20 minut po wyijeciu z ust
pacjenta. Jesli nie jest to
mozliwe, wycisk musi byc¢
przechowywany w wilgotnym
jednak wolnym od nacisku
Srodowisku.

Podpowiedz:
Dla zdezynfekowania wycisku alginatowego nalezy wfozy¢ go na 5 minut
do srodka dezynfekujacego.

Hydrokoloidy
sg precyzyjnymi termicznymi materiatami wyciskowymi na bazie
Agar-Agar (materiat zelujgcy z glonu morskiego) do koron i mostow.

Zestala sie ponizej 45°C.

Masy hydrokoloidalne nie
nadajg sie do przechowywania

i muszg by¢ odlane natychmiast
PO wzieciu wycisku.

\

Podpowiedz:
Masy hydrokoloidalne przed odlaniem nalezy dla neutralizacji wtozy¢ w 2% roztwor
siarczanu potasu i nastepnie dobrze spfukac¢ woda.

———
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masy wyciskowe

Silikony
sg wiasciwymi materiatami do wykonywania wszystkich rodzajow
wyciskow.

=TT Dzielg sie na silikony konden-
= sacyjne (K-Silikony) i addycyjne
(A-Silikony lub takze na
Winilopolioksany).

Obydwa rodzaje moga by¢
odlane najwczesniej po 3
godzinach po wzieciu wycisku.

Aby otrzymac¢ model bez pecherzykow, wycisk nalezy spryskac srodkiem zmniejszajacym

Podpowiedz:
napiecie powierzchniowe silikonu.

\

Polieter (Impregum™/Permadyne™)
jest materiatem wyciskowym do zastosowania w kazdych warunkach i
sytuacjach.

Model mozemy wykonaé
najwczesniej po 3 godzinach od
momentu wyjecia wycisku z ust!
Wycisk nalezy przed odlaniem
sptuka¢ wodg i lekko zdmuchngc¢
Z niego nadmiar wody.

Polieter nie moze by¢ w zgdnym
wypadku spryskany srodkiem
zmniejszajgcym napiecie.

Wyciski z polieteru nie moga by¢ pakowane do jednej torebki wraz z wyciskami
alginatowymi.

N
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Urzadzenia ...

N
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do wykonywania modeli

Twister evolution

Mieszadto prozniowe

Optymalne rezultaty mieszania uzyskiwane
za jednym nacisnieciem guzika. Skutecznie
zapobiega powstawaniu pecherzykow
powietrza w gipsie i masach ostaniajacych.

Pojemnik do mieszania wraz z mieszadtem

MT plus )

Obcinarka do modeli

Do obcinania na sucho i mokro, zmiana opciji
jest mozliwa przy pomocy kilku ruchéw reki.
Obcinanie bez uzycia sity. Silnik o mocy 1.300
Watt (230 V) ew. 2,0 hp (120 V). Precyzyjnie
ustawiany kat stolika obcinarki.

Mocny a cichy. Stuzy jednoczes$nie jako
wyciag przy stanowisku pracy i urzadzeniach.
Praca ciggfa i automatyka wtaczania. tatwo
wymienny specjalny worek na pyly o duzej
pojemnosci. Mato kosztowny w eksploatacji
silnik szczotkowy.

Art.Nr. 2921-0000 (230 V)
Art.Nr. 2921-1000 (120 V)

mozliwy do nabycia w 5 réznych wielkosciach | ArtNr. 1803-0000

(Rada: dla gipsu i mas osfaniajacych nalezy | @30V, wrazztarczg Kiettfix)
. .o . LS. Art.Nr. 1803-4000

uzywacé réznych pojemnikéw). (120, wraz 2 tarcza Klettfix)

Art.Nr. 1822-0000 (230 V)

Art.Nr. 1822-1000 (120 V)

Silent Top spin

Wyciag Laserowa pinarka

Doktadne i réwnolegte nawiercanie otworéw
na piny. Niewielki wydatek sity dzieki wysokim
obrotom. Ergonomiczna praca, beznarzedziowa
wymiana wiertta.

Art.Nr. 1835-0000

(230 V, wraz z 1 wierttem stopniowym 2,0/ 3,0 mm)

Art.Nr. 1835-4000

(115 V, wraz z 1 wiertlem stopniowym 2,0/ 3,0 mm)

Mobiloskop S
Stereo mikroskop

Obrotowe elastyczne ramie dla rownoczesnej
szybkiej kontroli. Doktadne, korzystne cenowo
prace dzieki 5- lub 10-krotnemu powigkszeniu
(opcjonalnie: 20-krotne). Takze z zimnym
zrédtem $wiatta (opcjonalnie) dla lepszego
bezcieniowego tréjwymiarowego widzenia.
Art.Nr. 2200-0802 (ze standardowym obrotowym ramieniem)
Art.Nr. 2200-0602 (z dlugim obrotowym ramieniem)

Art.Nr. 2200-0120 (Ffara okularéw o 20-krotnym powigkszeniu)
Art.Nr. 2200-3000 (Z,rédlo zimnego Swiatla, 230 V)

Art.Nr. 2200-4000 (Zrédfo zimnego Swiatta, 120 V)

o

Dustex master (plus)
Ostona do obrobki

Pewna doktadna praca dzieki wbudowanemu
oswietleniu i klejonej ochronnej szybie. Duza
swoboda ruchéw, wygodna praca.

Art.Nr. 2626-0000 (Dustex master, 230 V)

Art.Nr. 2626-1000 (Dustex master, 120 V)

Art.Nr. 2626-0100 (Dustex master plus wraz z zestawem
kanatow do wyciagu, 230 V)

Art.Nr. 2626-1100 (Dustex master plus wraz z zestawem
kanatow do wyciagu, 120 V)

Art.Nr. 2626-0300 (Wysokiej jakosci szkto powigkszajace,
2-krotne powigkszenie

Art.Nr. 2626-0400 (Ergonomiczne podfokietniki)

_/
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Narzedzia i pedzel ...
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do wykonywania modeli

/Szpatulka do mieszania

Dopasowana optymalnie dzieki
swojej geometrii do pojemnika
do mieszania dla mieszadta
Twister.

Art.Nr. 1821-0200

Podwdjny pedzel do wosku N
Duzy pedzel do wygtadzania i czyszczenia woskowego
wymodelowanego elementu. Maty pedzel do izolacji modelikow
lub modeli gipsowych. Pedzel o podwdjnej funkcji nadajacy sie
do wszystkich powszechnie wykonywanych prac w technice
K&B i protezach czgsciowych.

Art.Nr. 1705-0000

Uchwyt do pinow

osadzanie pinéw.
Art.Nr. 1149-0000

Wygodna pomoc podczas pozycjonowania
pinbw w momencie ich wklejania. Proste
wktadanie i pewne utrzymanie. Utatwia

Uniwersalne narzedzie

Wysokiej jakosci instrument z mozliwoscia
zastosowania 5 réznych koncowek. Pomocny
w wykonywaniu réznorodnych prac protety-
cznych.

Art.Nr. 1030-1000
(1 obsadka z 3 ostrzami)

Narzedzia ERGO Wax

Pitka do modeli

Nowoczesne wzornictwo i optymalne zestawienie koncéowek
do modelowania. Do stosowania we wszystkich mozliwych
obszarach prac protetycznych.

Art.Nr. 1034-2000
(Zestaw 5 instrumentéw)

Specjalnie uksztattowana dla
dobrej kontroli linii ciecia.

Art.Nr. 1084-0000
(Wraz z brzeszczotami 1072)

[
Renfert
T —

37



Materiaty ...
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do wykonywania modeli

zebowych.
Art.Nr. 410-0326

Art.Nr. 410-0346

Art.Nr. 410-0366

/Forma na podstawy modeli Pin-Cast
Doskonata dla efektywnego wykonywania precyzyjnych tukéw

(zestaw dla krotkich Bi-Pinéw z koszulkami Nr. 326, wysokos¢ cokotu: 13,5 mm)
(zestaw dla Bi-Pinéw dfugich z koszulkami Nr. 346, wysokosc: 17,5 mm)

(zestaw dla Smart-Pin Nr. 366 i Bi-V-Pin Nr. 328, wysokos¢ cokotu: 12,5 mm)

Bi-V-Pin )
Waski pin do modelikow w
ksztatcie litery V. Optymal-
ne utrzymanie dzieki dwom
prowadzgacym sztyftom.

Art.NK. 328-1000 (100 sztuk)
Art.NK. 328-2000 (1.000 sztuk)

Smart-Pin

Idealny do diugich, wysmuktych
modelikow. Precyzyjne pro-
wadzenie dzieki metalowej
koszulce.

Gumowe czapeczki

Oszczedzaja czas i chronig
piny przed $cieciem na obci-
narce. Lepsze odnajdywanie
pindéw. Nie jest potrzebna

Wiertto do Smart-Pinow
Pasuje do Top spin.
Art.Nr. 367-0000 (3 sztuk)

wigzania.

ArtNr. 1733-0100 (6 x 10 g)
Art.Nr. 1733-0350 (6 x 3,5 g)

Oryginalny. Uniwersalny, klei gips, metal, akryl i porcelane.
Skleja i zabezpiecza, idealnie wyptywa z pojemnika, krotki czas

Art.Nr. 366-2000 dodatkowa obrobkal - .
(Smart-Pin, 1.000 sztuk) Art.Nr: 322-0000 (500 sztuk) Wiertto do Bi-Pinéw
Art.Nr. 566-2100 Pasuje do urzadzenia
(Koszulki do Smart-Pinéw, 1.000 sztuk) Top spin.

Art.Nr. 347-0000 (3 sztuk)
Klej blyskawiczny Plastercut

Diamentowa tarczka do
precyzyjnego i spokojnego
separowania modelikow.
Art.Nr. 33-0260 (@ 26 mm)

Art.Nr. 33-1300 (@ 30 mm)
Art.Nr. 33-1450 (@ 45 mm)

Concret

Gesty, specjalny klej do zamy-
kania duzych szczelin w gipsie,
metalu, akrylu i porcelanie.
Art.Nr 1722-0020 (2 x 10 g)

Isofix 2000

Niepozostawiajaca zadnej btonki izolacja gipsu od gipsu w
praktycznej butelce z rozpylaczem. Doskonata do wykonywania

modeli.
Art.Nr. 1720-0000

(11Isofix plus 500-ml-butelka z rozpylaczem)

Art.Nr. 1720-2000

(2 x 11Isofix opakowanie uzupetniajace)

[
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Efektywne modelowanie
w wosku krok po kroku.
Zamowcie juz teraz
bezptatng broszurke.

N~
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Obstuga klientow

Prosze o bezptatne przystanie mi:

|:| Woskowy |:| Raport Renferta
elementarz

Bezposrednio do *:

Nazwisko: Imie:

] Katalog

Firma (ew.):

Ulica / Nr.:

Kod: Miejscowosc:

Kraj:

Telefon: Fax:

e-Mail:

Moje stanowisko *:

D Pracownia Liczba

] Laboratorium przy gabinecie

wspotpracownikow:

Moje Depo/
[ ] Wiasciciel pracowni / Kierownik pracowni | handlowiec:

] Technik dentystyczny
D Lekarz stomotolog

Mozecie wypeti¢ ten formularz online na stronie
http://www.renfert.com/info
lub przesta¢ faksem na numer:
+49 7731 8208-70

Lub tez oderwac od pozostatych stron i wysta¢ do nas pocztg
przyklejajac znaczek pocztowy.

A

Renfert
\—/

Nowo ci dla technikéw dentystycznych

*Ochrona danych osobowych: Uzyskane dane przechowywane s3 tylko i wytacznie w firmie Renfert i zgodnie z wytycznymi EU traktowane sa jako dane

poufne.



Krok po kroku do celu

(VVasz dostawca: N Poniewaz nasze produkty podlegaja ciaglemu rozwojowi, zdjecia ich nalezy
traktowac jako przyktadowe.

Przy eksploatacji urzadzenia zgodnej z jego przeznaczeniem firma Renfert
udziela na wszystkie swoje urzadzenia 3 letniej gwarancji.

Warunkiem domagania sie gwarancji jest posiadanie oryginalnego rachunku
zakupu ze specjalistycznego punktu sprzedazy. Nie objete gwarancja sa
czeéci podlegajace naturalnemu zuzyciu podczas eksploatacji. Gwarancja
wygasa w wypadku: nieodpowiedniego uzytkowania urzadzenia, nieprzestrze-
gania przepisow h: obstugi, czyszczenia, potaczen i konserwacii,
samodzielnej naprawy lub naprawy wykonanej przez nieautoryzowane osoby,
— [ uzyciu czesci zamiennych innego producenta albo dziatar niedopuszczonych
instrukcja uzytkowania. Swiadczenia gwarancyjne nie powoduja przediuzenia

gwaranciji.
Renfert GmbH / Industriegebiet / 78247 Hilzingen / Germany

lub: Postfach 1109 / 78245 Hilzingen / Germany

Tel.: +49 (0)7731 8208-0 / Fax: 8208-70 / www.renfert.com / info@renfert.com S —

USA/Kanada/Mexiko: Re nfe rt
Renfert USA /3718 lllinois Avenue / St. Charles IL 60174 / USA ~—y, —

Tel.: 630 762 1803 / Fax: 630 762 9787 / www.renfertusa.com / o o
richardj@renfertusa.com / Free call 800 336 7422 Nowosci dla technikéw
dentystycznych
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